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Deéecrets, arrétes, circulaires

TEXTES GENERAUX

MINISTERE DE L'AGRICULTURE ET DE LA PECHE

Arrété du 18 décembre 2008 relatif aux modalités de controle des pulvérisateurs a rampe
et pour arbres et arbustes pris en application de I'article D. 256-28 du code rural

NOR : AGRP0828914A

Le ministre d’Etat, ministre de 1’écologie, de I’énergie, du développement durable et de I’aménagement du
territoire, et le ministre de 1’agriculture et de la péche,

Vu le code rural, et notamment ses articles L. 251-18, L. 256-2 a L. 256-3 et sa section 2 du chapitre VI du
titre V du livre II ;

Vu le code de I'environnement, notamment les 1° et 2° du I de D'article L. 216-3 ;

Vu le décret n° 2008-1254 du 1 décembre 2008 relatif au controle des matériels destinés a 1’application de
produits phytopharmaceutiques ;

Vu le décret n° 2008-1255 du 1= décembre 2008 relatif aux matériels destinés a I’application de produits
phytopharmaceutiques et au contrdle périodique obligatoire des pulvérisateurs,

Arrétent :
Art. 1¢. — Aux fins du présent arrété, on entend par :

1° Porté ou trainé : pouvant étre mu par un tracteur mentionné au 2° de ’article R.4311-4 du code du
travail ;

2° Pulvérisateurs a rampe : les pulvérisateurs automoteurs ou portés ou trainés qui distribuent les liquides au
moyen d’une rampe horizontale constituée d’un ensemble de buses régulierement espacées pour une largeur de
travail supérieure a 3 metres. Ils peuvent étre pourvus d’une assistance d’air ;

3¢ Pulvérisateurs pour arbres et arbustes : les pulvérisateurs automoteurs ou portés ou trainés non munis de
rampe horizontale et distribuant les liquides sur un plan vertical. Ils peuvent étre pourvus d’une assistance
d’air.

Les pulvérisateurs dont la cuve est percée de part en part ou dépourvus de pompe ne sont pas considérés
comme des pulvérisateurs a rampe ou des pulvérisateurs pour arbres et arbustes.

N

Art. 2. - Lorsqu’un pulvérisateur est présenté a un contrle, I'inspecteur s’assure de la présence d’un
identifiant sur ce pulvérisateur. Cet identifiant est constitué d’une plaque ou d’un autocollant qui porte, de
maniere lisible et indélébile, les mentions relatives au numéro national d’agrément de 1’organisme d’inspection
et a un numéro d’ordre. Son format, son support et son emplacement sont précisés en annexe I.

Si un tel identifiant est absent, 1’organisme d’inspection ou l’inspecteur appose cet identifiant sur le
pulvérisateur lors du contrdle.

Art. 3. - Au cours d’un controle, I'inspecteur examine chacun des points listés en annexe II pour la
catégorie a laquelle appartient le pulvérisateur controlé, suivant les modalités et en appliquant un mode
opératoire définis par le groupement d’intérét public mentionné a ’article L.256-2-1 du code rural pour le
point considéré.

Pour chacun de ces points, I'inspecteur releéve la présence ou l’absence de chacun des défauts listés en
annexe III et reporte ses observations sur le rapport d’inspection mentionné a [article 7. Ces défauts sont

N

définis en annexe IV, pour les pulvérisateurs a rampe et les pulvérisateurs pour arbres et arbustes.

En cas d’impossibilité d’examen d’un point due a la conception du matériel, I'inspecteur indique ce point
dans la rubrique « Défauts sans nécessité de nouveau contrdle dans un délai de quatre mois » sur la premicre
page du rapport d’inspection, avec la mention « (1) » correspondant a cette impossibilité.

En cas d’impossibilité d’examen d’un point due a la maintenance, I’inspecteur indique ce point sur la
premiere page du rapport d’inspection dans la rubrique correspondant a la conclusion la plus sévere parmi
celles affectées a chacun des défauts listés pour ce point en annexe III (rubrique « Défauts sans nécessité de
nouveau controle dans un délai de quatre mois » ou rubrique « Défauts nécessitant un nouveau controle dans un
délai de quatre mois » selon les cas), avec la mention « (2) » correspondant a cette impossibilité.
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Art. 4. - L’annexe III indique, pour chaque défaut listé pour les pulvérisateurs a rampe et les pulvérisateurs
pour arbres et arbustes, la conclusion qui s’impose a I’inspecteur qui constate ce défaut.

Cette conclusion peut étre de trois types :

1° « Controle complet », quand un défaut constaté lors des examens préliminaires concernant I’état du
matériel ou les éléments de sécurité ne permet pas le bon déroulement de la suite du contréle ou met en danger
I’inspecteur et conduit a I’interruption de ce contrdle ;

2° « Controle partiel », quand le défaut constaté nécessite une réparation ;

3° «Pas de controle nécessaire », quand le défaut constaté doit simplement appeler a la vigilance le
propriétaire du pulvérisateur sans nécessité de réparation.

Art. 5. - Quand au moins un défaut correspondant a la conclusion « contréle complet» ou « controle
partiel » est constaté, un controle mentionné a I’article D.256-11 est requis dans un délai de quatre mois.

Au cours de ce controle, I’inspecteur examine :

1° Chacun des points listés en annexe II pour la catégorie a laquelle appartient le pulvérisateur controlé si au
moins un défaut correspondant a la conclusion « controle complet » a été constaté lors du controle précédent ;

2° Sinon, chacun des points correspondants aux examens préliminaires listés en annexe II pour la catégorie a
laquelle appartient le pulvérisateur controlé et chacun des points pour lesquels au moins un défaut
correspondant a la conclusion « contréle partiel » a été constaté lors du contrdle précédent.

Au-dela d’un délai de quatre mois, a compter du dernier controle mentionné a [’article 3, tout nouveau
contrdle effectué devra correspondre a 1’examen de chacun des points listés en annexe Il pour la catégorie a
laquelle appartient le pulvérisateur contrdlé.

Art. 6. - Quand aucun défaut correspondant a la conclusion « contrdle complet » ou « contrdle partiel »
n’est constaté, la vignette, dont le modele est défini par le groupement d’intérét public selon les prescriptions
de I’annexe V et qui aura été préalablement poingonnée afin d’indiquer le mois et I’année limites de validité du
controle, est apposée sur le pulvérisateur par 1’organisme d’inspection ou I’inspecteur de fagon qu’elle soit
visible pour I'utilisateur de ce pulvérisateur.

Art. 7. - A la fin du contrdle, I’organisme d’inspection remet au propriétaire du pulvérisateur inspecté, un
rapport d’inspection, conforme au modele figurant en annexe VI et complété.

Art. 8. - Le présent arrété entre en vigueur le 1 janvier 2009.

Art. 9. - La directrice de I’eau et de la biodiversité et le directeur général des politiques agricole,
agroalimentaire et des territoires sont chargés, chacun en ce qui le concerne, de I’exécution du présent arrété,
qui sera publié au Journal officiel de la République frangaise.

Fait a Paris, le 18 décembre 2008.

Le ministre de ’agriculture et de la péche,
Pour le ministre et par délégation :
Le directeur général
des politiques agricole,
agroalimentaire et des territoires,
J.-M. AuraND

Le ministre d’Etat, ministre de [’écologie,
de énergie, du développement durable
et de I’aménagement du territoire,

Pour le ministre et par délégation :

La directrice de [’eau
et de la biodiversité,

J. JIGUET

ANNEXE 1

RELATIVE A L’IDENTIFIANT DU PULVERISATEUR

Cet identifiant a les caractéristiques suivantes :
— format: 4 signes d’identification de 1’organisme d’inspection attribué par le groupement d’intérét
public + 6 signes correspondant & un numéro d’ordre ;
— support :
— soit constitué d’une plaque métallique rivetée au chassis, proche de 1’attelage et dont les dimensions
minimales sont: 8 cm x4 cm ;
— soit autocollant et inamovible, indélébile et indestructible dans les conditions normales d’utilisation d’un
pulvérisateur et dont les dimensions minimales sont: 51 x 19 mm.
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ANNEXE 1II
LISTE DES POINTS DE CONTROLE

A. — Pulvérisateurs pour arbres et arbustes

1. Examens préliminaires

1.1. Etat du matériel
1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur
1.1.2. Propreté du matériel
1.1.3. Contexte

1.2. Eléments de sécurité
1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur
1.2.3. Fixations au chassis
1.2.4. Débrayage du/des ventilateur(s)

2. Etat général

2.1. Dispositif d’attelage
2.1.1. Déformations
2.1.2. Modifications
2.1.3. Corrosion

2.2. Chassis et pieces de structures
2.2.1. Déformations
2.2.2. Lésions sur pieces métalliques
2.2.3. Lésions aux soudures
2.2.4. Corrosion
2.2.5. Jeux aux articulations

2.3. Fuite de bouillie de pulvérisation
2.3.1. Fuites mineures
2.3.2. Fuites majeures

2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques

2.5. Pneumatiques
2.5.1. Montage, maintenance
2.5.2. Usure

3. Pompe
3.1. Etat
3.1.1. Fuite d’huile
3.2. Fonctionnement
3.2.1. Pulsations
3.2.2. Cloche a air
3.2.3. Débit

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires
4.1. Bouchons
4.1.1. Etat
4.1.2. Adéquation
4.2. Indicateur de niveau
4.2.1. Etat
4.3. Incorporateur de produit
4.3.1. Etat

5. Appareillage de mesure, commandes et systémes de régulation
5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation
5.1.1. Etat
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5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (troncons)

5.2.1. Etat
5.2.2. Retours compensatoires
5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat
5.3.2. Fonctionnement
5.4. Indicateur de pression
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5.4.1. Etat
5.4.2. Fonctionnement

5.5. Indicateur(s) utilisé(s) pour la régulation
5.5.1. Indicateur de vitesse d’avancement
5.5.2. Indicateur de débit

5.6. Autres indicateur(s)
5.6.1. Etat

6. Flexibles et canalisations
6.1. Flexibles de distribution
6.1.1. Etat

7. Filtres
7.1. Filtre a I’aspiration
7.1.1. Etat
7.2. Filtre central au refoulement
7.2.1. Etat
7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat
7.4. Filtres aux buses
7.4.1. Etat
8. Rampes de pulvérisation ou équipements de distribution de la pulvérisation
8.1. Structure de rampe ou équipements de distribution
8.1.4. Déformations
8.3. Porte-jets, diffuseurs
8.3.1. Disposition
8.3.2. Etat
8.3.3. Fonctionnement

9. Jets de pulvérisation
9.2. Fonctionnement
9.2.1. Régularité
9.2.2. Débit
10. Soufflerie
10.1. Ventilateur
10.1.1. Etat
10.1.2. Fonctionnement
10.2. Distribution de 1’air
10.2.1. Gaines d’adduction d’air
10.2.2. Sorties d’air

B. — Pulvérisateurs a rampe

1. Examens préliminaires

1.1. Etat du matériel
1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur
1.1.2. Propreté du matériel
1.1.3. Contexte

1.2. Eléments de sécurité
1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur
1.2.4. Fixations au chassis
1.2.5. Débrayage du/des ventilateur(s)

2. Etat général

2.1. Dispositif d’attelage
2.1.1. Déformations
2.1.2. Modifications
2.1.3. Corrosion

2.2. Chassis et pieces de structures
2.2.1. Déformations
2.2.2. Lésions sur pieces métalliques
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2.2.3. Lésions aux soudures
2.2.4. Corrosion
2.2.5. Jeux aux articulations
2.3. Fuite de bouillie de pulvérisation
2.3.1. Fuites mineures
2.3.2. Fuites majeures
2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques
2.5. Pneumatiques
2.5.1. Montage, maintenance
2.5.2. Usure
3. Pompe
3.1. Etat
3.1.1. Fuite d’huile
3.2. Fonctionnement
3.2.1. Pulsations
3.2.2. Cloche a air
3.2.3. Débit
4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires
4.1. Bouchons
4.1.1. Etat
4.1.2. Adéquation
4.2. Indicateur de niveau
4.2.1. Etat
4.3. Incorporateur de produit
4.3.1. Etat
5. Appareillage de mesure, commandes et systémes de régulation
5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation
5.1.1. Etat
5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons)
5.2.1. Etat
5.2.2. Retours compensatoires
5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat
5.3.2. Fonctionnement
5.4. Indicateur de pression
5.4.1. Etat
5.4.2. Fonctionnement
5.5. Indicateur(s) utilisé(s) pour la régulation
5.5.1. Indicateur de vitesse d’avancement
5.5.2. Indicateur de débit
5.6. Autre(s) indicateur(s)
5.6.1. Etat

6. Flexibles et canalisations
6.1. Flexibles de distribution
6.1.1. Etat

7. Filtres
7.1. Filtre a I’aspiration
7.1.1. Etat
7.2. Filtre central au refoulement
7.2.1. Etat
7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat
7.4. Filtres aux buses
7.4.1. Etat
8. Rampes de pulvérisation
8.1. Structure de rampe
8.1.1. Déformations sur un plan vertical
8.1.2. Déformations sur un plan horizontal
8.1.3. Protection des buses extrémités
8.2. Comportement de la rampe
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8.2.1. Jeux aux articulations
8.2.2. Stabilité
8.2.3. Réglage en hauteur
8.3. Porte-jets
8.3.1. Disposition
8.3.2. Etat
8.3.3. Fonctionnement
9. Jets de pulvérisation
9.1. Matériel
9.1.1. Nature du montage
9.1.2. Orientation du montage
9.2. Fonctionnement
9.2.1. Régularité
9.2.2. Débit
10. Soufflerie
10.1. Ventilateur
10.1.1. Etat
10.1.2. Fonctionnement
10.2. Distribution de 1’air
10.2.1. Gaines d’adduction d’air
10.2.2. Sorties d’air

ANNEXE III

LISTE DES DEFAUTS CONSTATABLES

La présente annexe liste, pour chacun des points examinés au cours d’un controle et listés en annexe II, les
défauts pouvant étre constatés et la conclusion s’imposant a I'inspecteur pour chacun de ces défauts.

Cette conclusion est indiquée dans la colonne de droite des différents tableaux de la présente annexe au
moyen de I'une des trois signes suivants :

— « C » signifie « contrdle complet » ;

— « P » signifie « contrdle partiel » ;

— « @ » signifie « pas de nouveau contrble nécessaire ».

A. — Pulvérisateurs pour arbres et arbustes

Nouveau
controle
1. Examens préliminaires
1.1. Etat du matériel
1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur
L.1.1.1. NON fONCHONNEMENL .....eeiutieiiiieiieeeitieeteeeteeeteeeiee et e eetteestteesateeeateesateesateesaseeeseeesseensseensseesnseesnseesnne
L1, 1.2, FUILES ©XCOSSIVES.ceuutiiiuiieiuiieeiteeetieeteeetteetteeeiteeeateesateesateesabeesabeeaabeesabteanbteenteesnseeenseesaseesnbeesnseeenns C
1.1.1.3. DEfaut de TeMPIISSAZE ..eveerveerrierrieiierieeitterteeie et eteeteeteeteesteeseenteenseensesnseanseessesnsesnsesssesnsesnsesssesseens
1.1.2. Propreté du matériel
| B B 2 < & (S 1 Y (TSP PRSP
11,220 INEETICUL SALE ..eiiiiieeiiie ettt ettt et e et e e s et e e esteeeateesaseesaseesnseeensaeeseeensseennseens C
1.1.2.3. FAIIES NON VETIIIES ..ceutiiiiieiiie ettt ettt e st e et e et e e bt e eate e steesnteesnteesaseesane
1.1.3. Contexte
1.1.3.1. ADSENCE A€ IAZIICUILEUL .....vivvevieiiciiietiieteeieteee ettt ettt se e ebese s s e s se s esesessesesseseseeseseas %)
1.1.3.2. NON-SUIVI d€ IINSPECTION ...vvieviiiieiiietiieteeieteseetetet ettt ebea st se st esesessesesessesesesenseseneas %)
1.1.3.3. TTACIEUT ADSENL ...eeeeuiieeiiieeiie ettt ettt et et e et e et e et e et eesateeesteeenteeeaseesaseesnseeensaeesseenssaennsaenns C
1.2. Eléments de sécurité
1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.1.1. Dispositifs antidécrochage dEfECtUSUX ........coiiriiiiiiiiiieieeie et C
1.2.1.2. USUIE IMPOTLANLE ...cuverviueeurenientieieeteteeteeetetesteste et etestesseeateaesseeseemeestenseeueeseensenseeueeneensentesaeennennens C
1.2.1.3. PLHUIES ©XCESSIVES utieeiieetieeiiieeiiteeeiieeeteesteeeteeeteeeteeesteessseessseeasseesnseesnseesnseesseeensseensseensseesnseenns C
1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.2.1. Protection insuffisante de 1’arbre tOUIMANT..........coocuieriiiiriiiiiiiie ettt C
1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de la Protection ...........cecceeeviernieenieeniieenieenieeeeeeae C

1.2.2.3. Protection insuffisante de 1’accouplement du COE traCteUr........oceevuerirereenienereeieeienieneeeenens C
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1.2.2.4. Protection insuffisante de 1’accouplement du cOt€ pulverisateur .........ccceevvvrviieerveenveeniienieenns C
1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur

1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(s) tOUINANL(S) .....ccovueeeeeiureeeeireee e e eeeeee e e et e e e e e e C

1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) piece(s) MODIlE(S) ..c.cevvverrrirriieiiiieiieeie et C
1.2.4. Fixations au chassis

1.2.4.1. Cuve non solidaire du ChASSIS ....cecuirtiririeiiiirieet ettt ettt C

1.2.4.2. Pompe non solidaire du CRASSIS.......cecuiiiriiirieeiieeeiee ettt ettt et ste et e s e et eeneeeenns C

1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du ChASSIS ........cceverrieriiiiiiiiiiiiiiniericteseceereeeeee e C

1.2.4.4. Ventilateur non solidaire du ChASSIS........ceceriririiriininieietere ettt C

1.2.4.5. Modification structurelle IMPOTLANTE .........ceeviierieeriieriieeiee et eee ettt ete et esbeesbeesebeeenees C

1.2.4.6. Support de rampe/distribution non solidaire du ChASSIS ......ccceevviiiriiiiiiiiieiie e C

1.2.4.7. Blocage au transport des rampes (ou équipements de distribution) non assuré..................... C
1.2.5 Débrayage du/des ventilateur(s)

1.2.5.1. DEbrayage IMPOSSIDIE. ......c.eiiiiiiiiiiiiieeiie ettt ettt ettt et e st e eteesteesteeebaeeseeesnseennseeens C

2. Etat général
2.1. Dispositif d’attelage
2.1.1. Déformations

2.1.1.1. DETOrMAION TNHINEULE ....eeveeeeeeeeeeeeeeeee e ee et e e e eee e e et eeeeeeeeeeeaeeeseaeeeesasaeessaaeeesesneeesaanaeeesaseeesaans 0]

2.1.1.2. DEfOrmation MAJEULE .........eeeeruierriereiertiertierteenteesstesseesseesseesseenseenseeseenseanseesseensesnseensesnsesseesseesssesseenns P
2.1.2. Modifications

2.1.2.1. MOIICALON TNIMEUTE ..ottt e e e e e et e et e e eaee e e e eeeeeeeeeeeeeeeeaeeseeeseeeeseneeseneenanes )]

2.1.2.2. MOdifICAtION MAJEULE .....evtiruierttertietieitientiestteette st e bt e bt e bt ebeebeea bt eabeeabeeabeesbeeabeeabeeatesatesaaesseesstesseenns P
2.1.3. Corrosion

2.1.3.1. COITOSION TNHIEULE ..ot e e e eeee e e e e e e e e e eeeeeeeeeeeee e et e eeeeeseeeseeeeeeeeeeeeeseaeesaeeeseneeseneeseneeeanes ()]

2.1.3.2. COITOSION TNAJEUIC .....eeeuvieerieetieetreesieeenteesteesteesseeaseeaseeaseesaseeessseesssesssseessseessseesnsessnseessseesnseesnsees P

2.2. Chassis et pieces de structures
2.2.1. Déformations

2.2.1.1. DEfOrmation MUNEUIE ........c.eerueuerieueeirieririeteieteseetesesteseeeseseeseseseseseeseseesesensesensesenessesessesenseseseasesensas (0]

2.2.1.2. DEfOrmation MAJEULE .........eeeerutertiertientienitenttenttenttesteenteenteeteeteenteenteenbesateesbeentessseeasesasesasesseessaesseenns P

2.2.1.3. Déformation majeure : support(s) de rampe ou équipement de distribution.......c..c.cceceeverenneee. P
2.2.2. Lésions sur pieces métalliques

2.2.2.1. TLESION MNMEUIE .....vitieeeeeeteeteeteneeuieteetestesteteesesteseeseeseeseseneeseeseesenseneeseesenseneeseesensenseneeseasenseneesessenseneens 0]

2.2.2.2. LESION MMAJEUIEC ....vveueeetereieettesttesttesttesttesteesteenteesseesseenseeseenteanteanteanteenseanseenseenteanseeasesasesseesseesstesseens P
2.2.3. Lésions aux soudures

2.2.3.1. LESION IMUNEUTE ....vevieeieievietieteeieeeeteeteeteseeteetes et eseeteeseseseeseesessesseseesessessessessesessessessesessessessesessessensens (0]

2.2.3.2. LESION MAJEUIE ...cuvveruteeterttenttenttenttenttenttenteesteesteesbeenbeenbeebeenteeateeateenbeeabeeabeeabeeabeeabeeatesmtesbaesbeessaenseenns P
2.2.4. Corrosion

2.2.4.1. COITOSION MUINEUIE ....c.viveevieriresreeieteesessesteseesessesteseeseesessesseseesessesseseesessassessessesessessessesessessessesessessensens (0]

2.2.4.2. COTTOSION TNAJEUTE .....eeeueeeeureeeteeetieereeeesteessteesteesseesseessseeanseesaseeesssesassessssessnseesseesseesseesnseessseesnsees P
2.2.5. Jeux aux articulations

2.2.5. 1. JEU FAIDIC ...ttt ettt ne e (0]

2.2.5.2. JEU TMPOTEANT...ceutieriiiertie it etteetteette e sttt e e teesateesteesabeesabeeebeeebeeesteessteesnteesaseesabeesnseesnseesnseeenseesnnees P

2.3. Fuite de bouillie de pulvérisation
2.3.1. Fuites mineures

2.3.1.1. AU NIVEAU d€ 1A POIMPE...icviiieieeiiriiiiiieiietietit ettt ettt etesse s ssesesse s esseseesessesseseeseesesseseeseesessessensens (0]
2.3.1.2. Au niveau de 1a cuve de DOUILIE .......coouiriiiiiiiiiiiiicetcetectceec e (0]
2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et réZUlation ...........ccoecuerieriiiiinienienieneenceneeeeeeieene 0]
2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant 1a bOUILE .......cocevuerieiiiriniiiiiicecceeeee (0]
2.3.1.5. Au niveau des buses de PUIVETISALION .......eeevuiieriiiiiiiiiiieriee ettt et s e e e (0]
2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du PulVEIISALEUL ........coviiriiriiniiniinieneeneereeeeeeiene 0]
2.3.1.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des Produits ...........ccceeveereerieerierienieneenieneeneesieeneeens (0]
2.3.1.8. Nombre total SUPETIEUT & TIOIS .eveirruiieriiierieerieeeieeeteeeiteeite et e esiteestteesateesabeesabeesabeesaseesnseesseeenneas P
2.3.2. Fuites majeures
2.3.2.1. AU Niveau de 1a POIMIPE ...cooueiruiiitieiieitieiieittentte sttt ettt ettt ettt et e bt et e e e abeeatesatesaaesbeesitesbeenae P
2.3.2.2. Au niveau de 1a cuve de DOUILHE .......cocieiiiiiiiiiiiiiiiiiiciecccccrcrccceeee e P
2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et ré€gUlation.........cceeviririieiiiieniiieeiee e P

2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant 1a DOUIIIE.........coooiviiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeee, P
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2.3.2.5. Au niveau des buses de PUIVETISALION .....c.eeerueiiiiieriieiiie ettt e et st e st e eaeeebee e P
2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulVEriSateUr .........ccceevvieerieerieerieeeiee e (0]
2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des Produits ........c..ccceeeveeereeerieenieeriieenieeeee e eiee e (0]
2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques
2.4.1.1. Dispositifs antidécrochage dEfECtUCUX ......ccuiiiviiiiiiiiiiiiiieeieete ettt (0]
2.4.1.2. USUTE TMPOTLANTE ...eveuveeeevietietesieeietistestestestesessesteseesessesestesessessessessesessessessesessessessesessessessessesessessensens (0]
2.4.1.3. PHUIES EXCESSIVES ..oiveireiitieeeeeiteeeteeeeeeeteeeteeeteeseeseeeseeseeseessesseesesesseesseesesesseeseeeneeeseeeseesseesseesseenseans 0]
2.4.1.4. Fuite de fluide RYArauliqUe .......cccoeivieieieiiriiieieieieietee ettt et s e se s s s e 0]
2.5. Pneumatiques
2.5.1. Montage, maintenance
2.5.1.1. Dissymétrique auChe/ATOTLE .....ccueiruiiiiiieiie ettt ettt ettt et e ae e st esaeesabeeebeeenes (0]
2.5.1.2. Pression de gonflage INadaptée..........cccuiiriiiiiieiiieiiieeiee ettt ettt e (0]
2.5.2. Usure
2.5.2.1. ENAOMIMAZES ....ovvevivieiieieteeteeteteeteteete et et eteete et et esseteetesse st essesessesseseese st essessessesessessessetessensesseressesensens (0]
2.5.2.2. USUIE MAXIMALE ....vvvveiiiiiieieiiiieie e eeeetee e eeeee e e e e e et e e e e e e e eeataeeeeeeeeenataeeeeeeesenaseaseeeseennssaeeeeeeas P
3. Pompe
3.1. Etat
3.1.1. Fuite d’huile
3.1.1.1. Fuite d’NUILE MUNEULE......coviiiiiiiiie ettt ettt et e e ete e e e ra e e eaaeseabeeeraeesaaeesaaeesanes (0]
3.1.1.2.. Fuite d’RUIlE MAJEUIE ....cccueeiiiieiiieiie ettt ettt et ettt e et e e eate e st e e sabeeenbeesnbeeenseesnseesnseeenneas P
3.2. Fonctionnement
3.2.1. Pulsations
3.2.1.1. PulSAtION IMHINEUTE ......eooveieeeieieteeteeeeeeeee et et eeeeeteeeaeeaeeseeeeeseeeneeeseeeneeeseeeneeeneeenseeseeeseeeseeeseenseenseans o
3.2.1.2. PulSAtION MAJEUIE ...cueerureruiertientierttestterttesteesteesttesteesteesteesteenteeteenteenteanseenseenseensesnseensesnsesasesssesnnesseenns P
3.2.2. Cloche a air
3.2.2.1. Pression de gonflage inadaplee.........cccoeiiiiiieiiieiiieiiieieeie et eee ettt sttt see bt e e ens (0]
3.2.2.2. MemDbrane dEECIUEUSE .......cccuviieeireeeeeitreeeeeeeeeeeeeeeeeeaeeeeeeaeeeeeeteeeeeeaeeeeeeaaeeeeeseeeeensseeeeesreeeeeseeeeenns P
I TN o 1<) 111 F TP 0]
3.2.3. Débit
3.2.3.1. Agitation INSUTISANTE ......cccivviieeieeiitiieietietit ettt ettt et sttt sb s eseeteebessesaeseebessesseseeseesesseneens o
4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires
4.1. Bouchons
4.1.1. Etat
o O O N o 1< 1 Lo TSRS P
O O U 1<) U= SRR 0]
T O NG T F: 10 USRS P
O O S £ (el TR P
4.1.2. Adéquation
N N B £ 2 T4 21 o O PO OO PO TUPPTOPPROPPRRPPRORE P
4.1.2.2. MAUVAIS TNAINEICT ..eeeuviiiitiieitiieetieeteeeteeeeteeeteeeteeesseeessseessseesssaeassesassesassesasssassesessssessseessseesssessssesanns P
4.2. Indicateur de niveau
4.2.1. Etat
A2 0. 1. ADSEINCE ....cceeteeeeee et eeee e e et et e e e e e e e e e e e e e e e ———tteeeeaa———taaeeeeaa———raeeeeaaa———raaeeeeanrararaaens P
4.2.1.2. NON fONCHONNEL......cciitiiiieeieeecitieee e et e ettt e e e e eeettaaeeeeeeeesataseeeeeeeenaraareeeeeeensrreneeeeas P
4.2.1.3. MauvaiSe LISIDIIILE .........ooiiiiiiiiiiiiiiie ettt eeee e e e e eee e e e e e e e e eeataereeeeeeentaeeeeas (0]
4.3. Incorporateur de produit
4.3.1. Etat
T O N o < 1 Lo TR P
AN T WP \\[0) s W (0} 1 Tex 8 (0111 1<) U RO P
5. Appareillage de mesure, commandes et systéemes de régulation
5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation
5.1.1. Etat
S L1 L. ADSEIICE ...ttt e et et e e e e e ———— e e e e e ee————taeeeaaa————taeeeeaa————aaeeeaanrraraaaens P
5.1.1.2. INON fONCHONNEIIC ... .uvviiieiieieiiieiee e e e e e et e e e e e e e taeeeeeeeeenraeaeeeeeeeenarreeeeeeas P
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5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (troncons)

5.2.1. Etat
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5.2, 1.1 ADSEIICE ...ttt e e e e e e e ———— e e e e e ea—————taeeeeaa————taeeeeaa———aaaeeeaanr—aaaaaaas P

5.2.1.2. INON TONCHONNEIIES «..vvvveiieieieiiieeee ettt e e et e e e e e e e ataeeeeeeeeensaeeeeeeeeeensraeeeeeeas P
5.2.2. Retours compensatoires

522,10 ADSEIICE .ottt ettt ettt et ettt ettt et e ettt e et e ete ettt et e ereere et eere e 0]

5.2.2.2. NON FONCHONMELS ...ooviieiiieieceieceiecte ettt ettt ettt ettt e e e et e et e eateeaaeeaeeeaeeereeensesreesreesseesneenseeseans 0]

5.2.2.3. MauvaiS EQUILIDIE ....ocviviiviitiitiieeictcet ettt ettt ettt et ae et et beaseaeete b et ereereere s enn e (0]

5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat

5.3 11 ADSENCE ...ttt ettt ettt s ae et a e bt bttt h et eae P

5.3.1.2. NON fONCHONNEL....couiiiiiiiiiie ittt ettt e et e e bt e et esab e sabeesabeesabeesabeeenbeeennees P
5.3.2. Fonctionnement

5.3.2.1. Faible inStabilit€ de PreSSION......cceiiriiiiiiieiieeiieerieeeiee et e eteeeeieeetteestteeteeessteessaeesaseesnseesnseesnseesnses 0]

5.3.2.2. Forte inStabilit€ de PreSSION......ccueriiiiiriieriieitieitienteerteert et ettt et et ettt e be st e eatesatesitesbaesieesbeenns P

5.4. Indicateur de pression
5.4.1. Etat

ST 1L ADSEIICE ..ttt ettt ettt et ettt et e et e eat e satesaaeebeesbaesbeenae P
5.4.1.2. Mauvaise LISIDIIIEE .....cooueiriieriiiiieiiiiee ettt b e b e b et e e eas 0]
5.4.1.3. Plage de mesure iNAdAPLER.......coceeruiiriieiiiiiiieieeie ettt ettt sttt bee bt et eb e ens 0]
5.4.1.4. Graduations INAAAPLEES. .......eeveveuiruirtirteiietietert ettt ettt sttt ettt et s bbbt b sttt e e e e ene e (0]
5.4.2. Fonctionnement
5.4.2.1. NON fONCHONNEL. .....oouiiriiiiiiieiieee ettt ettt ettt ettt ettt sanesaeesaaesbee e P
5.4.2.2. IMPIéCiSion TAIDIE ......cvivivietiitiieeictict ittt ettt ettt et ae et et e s aseaeebe s s et eseereeressensens (0]
5.4.2.3. IMPréciSion TMPOTTANLE .....eerutertteriiertiertientienttentte st et eesteesteeteeteeateeabeesbeeabeeabeeabeesbeeatesatesbaesseessaesseenns P

5.5. Indicateur(s) utilisé(s) pour la régulation
5.5.1. Indicateur de vitesse d’avancement

5.5.1.1. INON TONCHONNEL.......uvviiiiiiieiiiieee et e et e e e e ettt a e e e e e e e aaaeaeeeeeeesarssaeeeeseeenresaeeeens P

5.5. 1.2, TMPTECISION .uevieiiiieiiieetie et et ettt ettt ettt et e e et e et e e s abeesabeeeabeeebteesteeasbeessbeesnseesaseesnseesnseesnseesseeenneas P
5.5.2. Indicateur de débit

TR T2 R \\[o) 1 T o) 1 i 0 s 1 1< DRSPS P

5.5.2.2. TMPIECISION ..vviiiiiieeiieeiieetieette et et et te st te st e st e st e bt e bt e bt e bt e beeabeenteenteenseenseenseenbeenseensesntesnaesneesneesseenns P

5.6. Autre(s) indicateur(s)
5.6.1. Etat
5.6.1.1. NON TONCHONMEL(S) ...vviiivviiieiieieiie ettt ettt ettt e ettt e et e s eae e e ae e e eaaeesaaessnbeesraeesaaeesraeesanes 0]
5.6.1.2. MauvaiSe TISIDITIEE .......c.oiouieieieeieeee ettt ettt et e e e e e e eae e e e eneeeaeeeaeeeseeeseeeseeeseeneens 0]

6. Flexibles et canalisations

6.1. Flexibles de distribution
6.1.1. Etat

6.1.1.1. PHUIES TMPOTTANLES .....viveeveerireeieeietieteiteseeteeteseseeseeteesesseseeseesessesseseesessessesseseesessessessesessensessesessessensens (0]
6.1.1.2. TSUIE MUINEGUIE ....evitineenietietietetenteteetestestestesessesteseese et eseneeseeseasenseneeseasenseneeseesenseneeseesessenseneesessesenenns 0]
0.1.1.3. USUIC IMAJEUIR «...evveriteriiieiiesttenttesttenttenttenttesteesteesbee bt e bt ebeenbeeabeenbeeabeesbeeabeeabeeabeenbeeabesatesaaesseessaenseens P

7. Filtres

7.1. Filtre a I’aspiration
7.1.1. Etat

0 O O - s T L RO T R OTOTRO TR OTROTRPRR o
T 11,20 NON GSOLADIE .....eiiieiiiceiie ettt ettt et e e et e e eat e e st e e erteesateesteeetaeeneeennseasnteesaneeens (0]
T.1.1.3. NON dEMONLADLE ....covvviieiiiiiie ettt ettt ettt e et e et e e st e e sttesaeeetaeeateessseesseesaeesns (0]
T 114, DEFAUL @ JOINE ...ttt ettt ettt ettt ettt b ettt se s s e e etenes 9]
7.1.1.5. Elément filtrant dEFECTUCUX .....c..coiiivieieiieieeeeecte ettt eeee e e eae et e eeaeeneeeaeeeneeeneeeneeereeeneesneas o

7.2. Filtre central au refoulement
7.2.1. Etat

T2 1.1, ADSENL .ttt ettt ettt e et e e et e e et e e et e e etteetteenateearteeeteeeteeins (0]
T.2.1.2. NOM ZSOLADIE ......eieiiiieie ettt ettt et e et e et e st e st e e st teseateseateeeaseesaseesaeesaeesns (0]
28 T T\ (o) s W 13 110 1121 o) L= RO o
7.2.1.4, DEFAUL A€ JOINE ...ueiviverieeietititeteeteetit ettt ettt ettt et eseeteete s essesseteesessesseseesessesseseesessassassessesesesseseas (0]
7.2.1.5. Elément filtrant dEFECTIUEUX .......cceivviieuiiiiiiiiieeeee ettt ettt et e e e e e et sate st e sneesaeesaeeeeaaeans o

7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat
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T 3110 ADSEIIE oottt ettt ettt ettt et et e et e et e et e eate et e eate et e ertesae e e enreanaeans o
T7.3.1.2. NON dEMONLADIE .....oovviiieiiiieiieeeie ettt ettt ettt e e et e et e e srteesateesteeeteeeaeessnseesnseesnneeens (0]
7.3.1.3. DEFAUL € JOINE ..ocvveuiiriiietietete ettt ettt ettt ettt et et e et e e teesaesaesteeteessesbeseessessessesseessessessesbeessassensens (0]
7.3.1.4. Elément filtrant dELECTUESUX ....c.vviiiiiieiiiiieiieie ettt ettt e et e et e et e e st e e saeeeateeaaeesaseesnsessnaeens (0]

7.4. Filtres aux buses
7.4.1. Etat

T4 L1, ADSEIIE ettt ettt ettt ettt ettt et e et e eateeateeateeateeate et e ertenae e e enteenreans o
T.4.1.2. NON dEMONLADIE .....oovviiieiiiieiieeeie ettt ettt ettt e e et e e et e e erteesteeeteeeteeeaeessseeesneeesnaeeens (0]
T.4.1.3. DEFAUL € JOINE ..evviviiriitieeieiite ettt ettt et et e e vt ete e b e s testeessesaesbeeteessesbaseessessessesseessessessesseessassensen (0]
7.4.1.4. Elément filtrant dEFECTUEUX ....c.veivuiiiieiiiiieeceee ettt ettt ettt e et e et e e et e e saeeetteeaaeestseesneeesnneesns (0]
T A 1.5, MONEAZE NETETOZENE ....vvevieienieiietieteieiiett et ete ettt et et st esese e ese et e esenseneeseesessenseneeseesessenseneesesensenens (0]

8. Rampes ou équipements de distribution de la pulvérisation

8.1. Structure de rampe ou équipements de distribution
8.1.4. Déformations

8.1.4.1. DEfOrmation FAIDIE .........cooviiiiiiiiiiiieie ittt ettt ettt et e et e e s aaeesateeeteessaaessaaesssaeesaeeesaneesnnes 0]

8.1.4.2. DEformation IMPOITANLE .......cevueeuirtieitieteeieeite et et stte et e st e sbeesbeestee bt esbee bt e bee bt enbeenbeenbesabesabesaeesane (0]
8.1.5. Lésions aux soudures

o T O I U 1 B 4111 =101 (<RSP 0]

8.1.5.2. LESION MAJBUIE ....eveuriutititieeieitete ettt ettt ettt ettt et et be bttt saeeae et et e bt sae et enenneeaeeaeen P

8.3. Porte-jets, diffuseurs
8.3.1. Disposition

8.3.1.1. DiSSymeétrie de MOMLAZE .....cccuveeirieiiiieiiieeiieeeteeeteeeteeestteestaeessteesseeaseesnseeeseeesaeessseessseessseesnseesnses (0]
8.3.2. Etat

o TR T £1C) 11y OO o

8.3.2. 2. @SS . eeuuteeeee e e eeeeeee et e e e e e e e e e e —————eeeeeea ————taeeeaaa—————taeeeaaa————ttaeeeaaa———ataeeeeaaarraraaeeeaans P

8.3.2.3. USUIC ... uereeeeee e ettt et e et e e e e e ettt eeeeeeeeeataaaeeeeeeestaaaseeeeeeenstaeaeeeeeeeaaataaaeeeeeeeaarraeeeeeeaanes P
8.3.3. Fonctionnement

8.3.3.1. ANtIZOULIE AEFECTURUX ..ivivvirietietiieeieieete ettt ettt sttt et et ss e e te b et eseeseesessesseseeseesessesseseesessessensens (0]

8.3.3.2. HéEtérogénéit€ d’alimentation ........eevuuieruiiiriientieniieeiie ettt ettt et ettt e et ee st ee st e et e ebteenabeesseeesaseesnseas p

9. Jets de pulvérisation

9.2. Fonctionnement
9.2.1. Régularité

0.2.1.1. ODBStACIe dANS 1€S JELS....eeuerierieriieriieiieriiertteettestte bt et e bt ebeeteenteenteenbeenseenseenseenseenseensesnsesneesnnensnens P

0.2.1.2. Panache NELEIOGEINE ........cueeviririeeietiitiieeietie ettt ettt ettt te bt sess s seeseebessesseseebessesseseesessessensens (0]
9.2.2. Débit

0.2.2.1. USUIE PALIELIE ...eeetiiieiiiiiiieieeteee ettt et sttt b e sae et e b eae P

0.2.2.2. USUIE ZIODALE ...outiiiiieiiiiiiiei ettt ettt ettt st st ae bt sae et b et ae P

10. Soufflerie

10.1. Ventilateur
10.1.1. Etat

TO.1.1.1. CaiSSON AEFOTINIE ......oee ettt e e e e e e et e e e e enaeeeeenateeeseaseeesennaeesennasessaneneesanns (0]
1O.1.1.2. CAISSON PEITOTE .......eueiuteiieiiteieetet ettt sttt ettt b ettt st et s e eb e bt et bt eb et et sttt e s ene e (0]
LO.1.1.3. CaiSSON AESAXE .....uvvviiieureieeeireeeeeteeeeeittee e eete e e eeteeeeeetaeeeeeaaeeeeetaeeeeeaeeeeetaeeeeesseeeeeeteeesensseeeeeseeeeeaaes P
10.1.1.4. Redresseur d’air dEFOTME. ........oovviouiiieiieeieeeeeeeeeee ettt eee e e e e eteeeaeenaeeeeans o
10.1.1.5. RedreSSEUI A AII CASSE .....ceeuvieieeeeeeeeiteeeeeetee e eeteeeeeeee e e eeaeeeeeetaeeeeeseeeeeaseeeeereeeeenseesensseeeeensneeeenes o
JO.1.1.6. Pale dEFOTINEE ......oocveieeeceeeeeeeeeeeeeeee ettt ettt e e e e e e e eaeeeateeneeeneeereeeneeeneenseenseaeeans o
LO.1.1.7. Pale AELEIIOTER .......uvveeeeeeeeirieee ettt ettt e e et e e e e e e e aaa e e e e e e eeetaaaeeeeeesestareeeeeeeenssaseeseeenanns P
10.1.2 Fonctionnement
) O S22 T \ o 1 W 0 et 1) 111 1<) ORI P
10.1.2.2. Flux d’air iNSUTTISANT ....veiiviiiiiiiieeee ettt e ene e eneeeneeereeereeeneeeseenseaneens o

10.2. Distribution de 1’air
10.2.1. Gaines d’adduction d’air

FO.2. 1.1 IMAL TIXBCeeeeee oot e e e e e e e et e e e e e e e e aeeeeeeaeeeseeeeeesaaeeeeeeaaeesasseeesesnneesaans (0]
TO.2.1.2. INOIL BLANCIHE ...t e e e et e e e et e e et e e e e et e e seeeeeeseaeeeeeeaaeesesaeeesesaneesaans 0]
LO.2.1.3. ODSIIUEE ...t a e et e et et et e e e e e e e e e e e aeeeeeeeeeaaaeeaeaaaaaeeeeeaeeeeeeeeeeeeeeeaaaas P

10.2.2. Sorties d’air
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TO.2.2.1. ML FIXEE ..ottt e e ettt e e e e et e e e e e e ee e et et eeeeseasaaaaeeeesesseaasaeeesssssannaaaeeas (0]
(O B 1< 1< (o) (< =R P
J0.2.2.3. ODSIIUEE ...ttt sttt e et e e e e et et e e e e e e e e e e e e e e eeeeeeeaeaeeeeeaeaaeeeeeeeeeeeeeeeeeeaaeaaans P

B. — Pulvérisateurs a rampe

Nouveau
controle
1. Examens préliminaires
1.1. Etat du matériel
1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur
1.1.1.1. NON fONCHONMEMENT ....eeiiiiiiiiiiiiiiiiiestenttetete ettt ettt ettt ettt s saeesaeesbeesseenneenneenne C
L.1.1.2. FUIES @XCESSIVES . .eerutirutertterttertierttentterttesttesteesteesteeteeteenteemteeateesteeabeeabeeabesabesabesabesatesbeesbeenseenseenseenses C
L.1.1.3. DEfaut de TemMPIISSAZE. . cccvueerurieruiieiiieetieeiteeite ettt ettt et e s bt e s beessbeesbteeateesaseensseesnseesnseeenseeeseesnnees C
1.1.2. Propreté du matériel
TL1.2. 10 EXEEIICUL SALE .vviiiiiiiiiiieeiteeet ettt ettt et ettt ettt et et e eatesabesatesbaesbeesbee e C
L1.2.20 INEETICUL SALE ettt ettt ettt et st et st st st saeesbe e b e be e neenneenne C
L1.1.2.3. FIres NON VETITIES ...eouveriiiiiiiiiiitieitietie sttt ettt ettt ettt et ettt st satesb e e sbee bt e beenbeenes C
1.1.3. Contexte
1.1.3.1. AbSence de I"agriCUILEUT ......c.c.eiriiiiiiiiiiie ettt ettt et ettt e st eeabeeenes (0]
1.1.3.2. NON-SUIVI d@ 1IINSPECLION. ...c.veuteuieiirierieiieiiitist ettt ettt ettt sttt eb b et b et ne e (0]
1.1.3.30 TTACIEUL ADSEIL «..eveiiiiiiiiieiieiieit ettt ettt ettt ettt ettt sttt st s et satesbeesbeenbeesbeenbeenneennee C
1.2. Eléments de sécurité
1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.1.1. Dispositifs antidécrochage dEfECTUSUX .......eevuiiiiiiiiiiieiiieciieee et e C
1.2.1.2. USUIE TMPOITANLE ..e.vverurerereriiertieriierteesttesteesteesteesseeteeseeseenseenseessesnsesnsesnsesnsesnsesnsesnsesseesseesseesseesseenses C
1.2.1.3. PLIUIES @XCESSIVES ..euuviutirutiniieaitentienttesitenttesttesteesbeesbeen bt e bt e bt enbeeateeabeeabeeabeeabeeabeeabeeatesatesatesmaesbeenseenns C
1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.2.1. Protection insuffisante de 1’arbre tOUrNANT........cceoiririiiirininieteeeeeet et C
1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de la Protection ...........cccecceerviieriieeeieeeseeerieeree e C
1.2.2.3. Protection insuffisante de 1’accouplement du COtE traCteUT.........cevvuierruieriieenieenieeeieeeiee e C
1.2.2.4. Protection insuffisante de I’accouplement du cOté pulveriSateur ...........ccocevveerierienieneeneenieene. C
1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur
1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(s) tOUINANL(S) ......cccveeieeiueeeeeirreeeeereeeeeteeeeeereeeeeeeeeeeteeeeeeareeeeeaneees C
1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) pi€ce(s) MODILE(S) ..veevveriiruiriiiriiiiiieieiieete ettt C
1.2.4. Fixations au chassis
1.2.4.1. Cuve non solidaire du CRASSIS ......cccciiiiiiiiireiiiiieeeiieeeeriteeeeteee e e ree e ebreeesaseeeesaaesesnseeeesnnseeeesseens C
1.2.4.2. Pompe non solidaire du ChASSIS......ccuiiieriiriiiieiteieee ettt sttt C
1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du ChASSIS ........ceeviiriiieriiiiiieie e C
1.2.4.4. Ventilateur non Solidaire du ChASSIS.......cccuerieriiiriiiriieiieie ettt sttt C
1.2.4.5. Modification structurelle TMPOTTANLE .......cccueeriieeiiieeiie ettt ettt ettt et eebeeebeeesaeeeaeeeneeas C
1.2.4.6. Support de rampe/distribution non solidaire du ChASSIS .......ccceeveeriieiiiriieiieee e C
1.2.4.7. Blocage des rampes au tranSport NON ASSUIE .......cecueerueeruerrueeueeienieetestesitesitesteesseesseenseenseesseeees C
1.2.5. Débrayage du/des ventilateur(s)
1.2.5.1. DéEbrayage 1MPOSSIDIC. .......uiiiuiiiiiiiiiiiiiieet ettt et ettt st e e e bt e e bee e C
2. Etat général
2.1. Dispositif d’attelage
2.1.1. Déformations
2.1.1.1. DEfOrmation MUNEUIE ..........ccerueuerieueririeseteteieteserteseseesestesesesseseseseseesesesseseseseseesenessesesseseneeseneasesenens (0]
2.1.1.2. DEfOrmation MAJEULE .........eeueeruierueertiertierieerteenttesttesteesteesteeteesteenteanseenseanseasseensesnseensesnsesssesseesssesseenns P
2.1.2. Modifications
2.1.2.1. MOAifiCatiON MUNEUIE ....c.eveeiietenieieiieteteteteteteieee ettt ettt se e tese st es e seseneesenessesenseseneeseneaseneneas (0]
2.1.2.2. MOAifICAtION MAJEUIE .....eveertieriiertietientietiesteesttestte bt e bt e bt enbeeteenteenbeenbeenbeesbeenbesnseeatesatesanesseesseesseenns P

2.1.3. Corrosion
2.1.3.1. COITOSION TNIEULE ...eeeeeeeeee e e e e e e e e e e e eeeeeeeeeeneeeeaeeeeeeeeeeeeeeeereeeseneesereeseneeseneeseneeeenes 0]
2.1.3.2. COITOSION MAJEUTE ... .eeueeuririeueeutetenteeteeiteteeteeseesestesteese et enaesaeeae et entesaeestensestesueessenaentesneennensenseeneenne P
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2.2. Chassis et pieces de structures
2.2.1. Déformations

2.2.1.1. DEfOrmation IMUNEUIE ........cc.ceviereeriertiirierieriestesteeteestessesseeseessesesseeseessessesseessessesessesssessesessesssessessenns (0]

2.2.1.2. DEfOrmation MAJEUTE .....eevoveertieeiieerieeesiteeeteesteesteesteesteeeteeesseeessteessteessseessseesaseesnseesnseesnseesseeeses P

2.2.1.3. Déformation majeure : SUPPOIL(S) A€ TAMPES ..cveerveerreerreereierreeieerieeieeteeseeteeseesesseseesssessesseenns P
2.2.2. Lésions sur pieces métalliques

2.2.2.1. LESION IMUNEUIE ....vevievieietietieteieeeeteetesteseeseeteesesseseeteesesessessesessesseseeseasassessessssessessessesessessessesessessensans (0]

2.2.2.2. LESION MNAJEUTE ....eeeetieiutieitieiteeetteetteeetteesiteesateesateesateesabeesabeeebteesteeabbeesateesaseesabeesabeesabeesnbeeenbeeennees p
2.2.3. Lésions aux soudures

2.2.3.1. LESION IMMEUIE ....eeuvivievierieereireeteetetesteeteessesesteeseessessasseeseessassesseessessesseseessessassessesssessessessesssassessenns 0]

2.2.3.2. LLESION MNAJEUTE ....eeeutieeutieitieetieeiteetteeeite ettt e sateesateesateesabeeaabeeeasteesteessbeesateesaseesabeesnbeesnseesnseeenseeennees P
2.2.4. Corrosion

2.2.4.1. COITOSION TMHIIEUIE .....veveevieereereereeseestesteeseessesesteeseessessesseeseessessesseessessessesseessessessessesssessessessesssessensenns (0]

2.2.4.2. COITOSION TMAJEUIE .....eerutierurierteeeteeertteestteesteesuteesseesseesaseesseessteessteessteessseesnseesnseesaseesnseesnseesnseesnsees P
2.2.5. Jeux aux articulations

2.2.5. 1. JEU FAIDIE..cuviiiieiitieiiie ettt ettt et ettt et e ta et et e reeae et et e ereert et e ereereeasenre e (0]

N T 1< L 0170 1 RSP OR PR P

2.3. Fuite de bouillie de pulvérisation
2.3.1. Fuites mineures

2.3.1.1. AU NiVeau de 1a POIMPE...c.eueuiruiriirieieiietieteteitet sttt ettt sttt ettt ebe bbbttt et ettt e e (0]
2.3.1.2. Au niveau de 1a cuve de DOUILIE ....c..coouiriiiiiiiiiiiiiiecteteee et (0]
2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et ré€gUlation .........cceevvuiiriieiiiieiieee e (0]
2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant 1a bOUIIE .......cccoverieriininiiiiiiicceeee (0]
2.3.1.5. Au niveau des buses de PUIVETISALION .....c.eeevuieerieeriieiiieeieeeieeeiteereeeiteeseeesaeesbeesaeesbeeenseeennes (0]
2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulVEriSAtEUr ..........cceevvuieeriiiriieeriieeiee e (0]
2.3.1.7 Au niveau du dispositif d’incorporation des ProduitS ..........cccceeceeeveriieriieriieriieniienieneeneeneeneeens (0]
2.3.1.8 Nombre total SUPETICUL & LIOLS .eevveervierieeriieriietieteeteet ettt eitesateettesbtesatesbtesatesbeesbeesbeesbeebeebeenee P
2.3.2. Fuites majeures
2.3.2.1. AU NIVEaUu de 1@ POIMPE ....eeirieiiiiiiiiie ettt ettt et et sat e e st e st e s bt e sbeeebeeenees p
2.3.2.2. Au niveau de 1a cuve de DOUILIE .......ccouiiiiiiiiiiiiiiiiieeecee et P
2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et ré€gUlation.........cceevuiieriieriieeniieeeiee et P
2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant la bOUIllie.........cccceeviiriiiiiiiniiiiiiiiiiicceceee P
2.3.2.5. Au niveau des buses de PUlVEISALION ......cc.eruirieriiriinieieiiniereet ettt P
2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulVEriSAteUr..........ccueevieeriieriiierieeeiee e P
2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des ProduitS........c.cccceeveeerieeriiieriieeriieenieeeieeeee e P

2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques

2.4.1.1. Dispositifs antidécrochage dEfECtUCUX ......ccuiiiiiiiiiiiiiiietieieete ettt 0]
2.4.1.2. USUIE TMPOTTANILE ..vvivievrerieereiriereesietesseeseessesesseeseessessessesssessessesseessassessessesssessessessessssssessessessesssesenns 0]
2.4.1.3. PHUIES EXCESSIVES ..eeuvtenrieiieiieieeteeteete et et et eerteereeeeesanesanesaeesaeesseesseesbeesbeesueesbeesbeesseeseenneenseenseens %)
2.4.1.4. Fuite de fluide RYdrauliqQUe .......ccccooirieieieiiiieieieieietee ettt ss e se s ene e (0]

2.5. Pneumatiques
2.5.1. Montage, maintenance

2.5.1.1. Dissymétrique gauChe/ATOTLE .....c.ueeruiiiiieeiie ettt ettt te et sat e s aeesaeeesabeeenes (0]
2.5.1.2. Pression de gonflage inadaplee.........cccierierieiiieiiieiiieieeie e ete e ste sttt estee st saeesaeesseesae e seeseenseens (0]
2.5.2. Usure
2.5.2.1. ENAOMIMAZES ....ocvvevivirieietietieteieeeeteete et et ettt et et sseteetesesseseesessessessesessassessessesessessessebessessesseressessensns (0]
2.5.2.2. USUI® MAXIMALE ...eerutiiiiieiiie ittt ettt ettt et e et e et e et e e bt e e sbteesateesabeesabeesabeesabeesnbeeeabeeennees p
3. Pompe
3.1. Etat
3.1.1. Fuite d’huile
3.1.1.1. Fuite d’hUile MINEUIE.......ccoivviieeietiitiieietietit ettt ettt ettt st seeteebessesseseebessesseseesessesensens (0]
3.1.1.2. Fuite d’hUile MAJEUIE ...ocuertiriiiiiiiieiiet ettt ettt st sttt et ae e P

3.2. Fonctionnement
3.2.1. Pulsations
3.2.1.1. PUlSAtION IMHIEUTE .....vviviieieeieeteeee ettt ettt et e e et e eaeeateeaeeseaesatesaeesatesneeensesaeesseesseenneesseaeeans o
3.2.1.2. PulSAtiON MAJEUTE ......eeiutieiiie ittt ettt ettt ettt et et e et e et e et e e bt e e bte e sbteeeateesabeesabeesabeesabeesabeesbeeenneas P
3.2.2. Cloche a air
3.2.2.1. Pression de gonflage inadaptée..........oceiiiiiriniiiiiiiiniiieicceneet e (0]
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3.2.2.2. MemDrane dEFECIUCUSE ......cccouveeiieeeiieitiieie e e eeeeee e e et eee e e e e e et e e e e e e e e ataeeeeeeeeentareeeeeeeeearaeeeeeeas P

32,23, ADSEINE ...cvviiieeieieeee ettt et e ae e et e et e ettt e e bt e et e e et e e eaeesteesteeennes (0]
3.2.3. Débit

3.2.3.1. Agitation INSUTISANTE ........civviieeietiitirieietietit ettt ettt ettt et st et seese b essesseseebessesseseeseesessensens (0]

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires

4.1. Bouchons
4.1.1. Etat

111, ADSCICE ..o eetieieee ettt e et e e e et e e e e e e e baae e e e e e e e ta—aeae e e e e tb—ataaeeeaaat——araeeeeaaaabaaaaaeeeeaarrraraaens P

O O S ) - USROS o

113, CASSE oeeieeeeeeeeeee et e et e e e et e e e e e e eeee———taeeeeaae————aeeeeaa———taaeeeeaa———taaeeeaaabaaraaeeeaanrrrrraaens P

LT PEICE. .ottt et e e e e ettt e e e e e e e et e e e e e e e e e tbaaaaeeeeeeatarerae e e e e tbaaraeeeeeaarrarraeens P
4.1.2. Adéquation

N B £ 2 T4 21 o O OO PP TUPPTOPPROPPRRPPRIRE P

4.1.2.2. MAUVALS MAINTIEII......uveeieeereeeeitreeeeeiteeeeeieeeeeeseeeeeeseeeeeiseeeeeseeeeeeseeeeesreeeensseeeeessssesenssseeeessseesensreeeans P

4.2. Indicateur de niveau
4.2.1. Etat

A2 11 ADSEICE .o ——————————————————tttttatttattt et ataaaaaaes P
4.2.1.2. NON TONCHONNEL .....cooiiiiiiiiiiii oottt a s s e s s s aaaeeaaseaaeeeeeesaeeeaees P
4.2.1.3. MAUuVAISE LISTDILILE .....veeieeiiieee ettt ettt e e et e e et e s e eeseateseaaeeeaeeeeseesraeessaeeens (0]

4.3. Incorporateur de produit
4.3.1. Etat
A.3.1010 ADSEIICE ..ttt ettt ettt ettt ettt ettt et e teeat e b e bt eteeab et e aeetseab et e eteerserseteeteersensetea (0]
4.3.1.2. NON fONCHONMEL....eiiiiiiiiiieiiiecie ettt et etee ettt e eetteesteeebeeesbeessseeesaeesseeensaeensseessseesssaesnsessseennns P

5. Appareillage de mesure, commandes et systémes de régulation

5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation
5.1.1. Etat
511 L. ADSEIICE .ttt bbbt ettt ettt et e i bt e a bt ea bt eab e eateeatesbteebeeeatesbeenne P
5.1.1.2. NON fONCHONNEIIE . .....coiuiiiiiiieiiieitie ettt ettt ettt ettt et satesitesbeesbaesbeenas P
5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons)
5.2.1. Etat

5.2, 1.1 ADSEIICE ...ttt e e e e e e e ———— e e e e e ea—————taeeeaaa————taeeeean————aaeeeaanrrraaaaaas P

5.2.1.2. INON FONCHONNEIIES «..vvveeeiieeieiieeee et e e e e e et e e e e e e e e ataeeeeeeeeenntaaeeeeeseeenaraneeeeeas P
5.2.2. Retours compensatoires

5.2.2.10 ADSEIICE ..ottt ettt et et e ettt e et e e et e et e e et earesaeeeanes (0]

5.2.2.2. NON TONCHONNELS .....vviieiiiieiieceee ettt ettt ettt et e et e et e e et e e ae e e et e s e e e s et e e sveesaeesneesans (0]

5.2.2.3. Mauvais EQUILTDIE .....cveuiiiiriiiiieiiriest ettt sttt sttt sttt (0]

5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat

TR 20 B B X0 1<) s TSSO PR P

5.3.1.2. NON TONCHONNEL....eouiiiiiieiiie ettt ettt et e et e et e e stte e sateeesteesaseeeabeesnbeesnseeenseeenseeenneas P
5.3.2. Fonctionnement

5.3.2.1. Faible inStabilit€ de PreSSION......c.ciiiiiiiiiiriieiieeiie ettt e et eette e ite et e et eesateesateesateesaseesnseeenes (0]

5.3.2.2. Forte inStabilité de PreSSION.......cceciriieriiieiiieiieeeieeeiee ettt e tte et e site et e e st e sbeesabeesnbeeenseeeseeenneas P

5.4. Indicateur de pression
5.4.1. Etat

ST T, ADSEIICE...neiiieiee ettt e b e bt e bt e ht e e ate et e e e bt e e bt e e bt e ebeeebeeeaees p
S5.4.1.2. Mauvaise TISIDIIE .....ccc.eiiiiiiiiiiiie ettt ettt ettt e st e e st e sabeesabeeenes (0]
5.4.1.3. Plage de mesure INAdapLEe.........ccceeveiiiiiiiiieiiieeiieeeiee et etee ettt e ettt e et e e site e st e e eabee b e eabeeeans (0]
5.4.1.4. Graduations INAAAPLERS. ......ueevtieiiieiiie ettt ettt ettt ettt st e st e s bt esteeesate e bt e essteesaseesabeesnbeesaseesnseeennes (0]
5.4.2. Fonctionnement
5.4.2.1. NON fONCHONNEL c..cviiiiiiiiiiiiriieteee ettt sttt sttt sttt e ae b bt et eae b et eae P
5.4.2.2. TMPIECISION TAIDIE .....ovivieiiitiitiieeicictet ettt ettt b s seete b s eseeseebessesseseeseesesseneens (0]
5.4.2.3. IMPréCiSION TMPOTLANLE ..eevuveertieitieeitieeriteeeteesteesteeeteesbeeebeeesbeeesbteesateesaeeesaseesaseesabeesaseesseesseessees p

5.5. Indicateur(s) utilisé(s) pour la régulation
5.5.1. Indicateur de vitesse d’avancement
5.5. 1.1, INON FONCHONNEL. ... .t e e e et e e e e e e e e e e eeeeeeeeeeaeaaeeaeeeaaeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaaes P
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5.5. 1.2, TMPTECISION .ouviiiiiiieiiie et eieeette ettt et e ettt e et e e sttt e et e esateesabeeanbeeeseeeseeeasbeesnseesaseesaseesnseesnseesnseeenseeenneas P
5.5.2. Indicateur de débit

5.5.1.1. NON fONCHONNEL.......uvviiiitiieeeiiie ettt eeee e et e e et e e e e e teee e eeteeeeeeaaeeeeetaeeeeestsaeeenaseeeeeseeeeenns P

5.5. 1.2, TMPIECISION .uevieiiieeiiieeiieeiee ettt et e et e e et eeetteesteeeabeeesteeenbeeeseeesteeasseeasseesnsaesnseesnseesnseesnseeesaeenseas P

5.6. Autre(s) indicateur(s)
5.6.1. Etat
5.6.1.1. NON TONCHONNEL......c.ooiiieiiiiiiiieee ettt ettt et e et e et e e ettt eeae s et e e saeesaaeesaeesans (0]
5.6.1.2. MauvaiSe LISIDIIILE ........ccooiiiiiriiiie ettt e eeee et e e e ee et e e e e e e aaeeeeeeeeenataeeeeeeeeeearareeeeeenes o

6. Flexibles et canalisations

6.1. Flexibles de distribution
6.1.1. Etat

6.1.1.1. PHUIES TMPOTLANLES ...cuveeetititenieeietistet ettt ettt sttt et s ettt et et be bttt ese e bt e bt et ebe s b e st et eseebeseeneenene (0]
0.1.1.2. TSUIE MUINEUIE ....evitinieuietietieteieuteteetetesteseeseeseseeseeseeseseneeseeseasenseneaseasenseneeseesenseneeseesessenseneeseasensensens (0]
6.1.1.3. USUIE MAJEUTE ....ueeeutieieieitieetee ettt eite ettt e s ite e sateesateesateesabeesabeeebteebteesbteasaeeesaseesabeesabeesabeesnseesbeeennees p

7. Filtres

7.1. Filtre a I’aspiration
7.1.1. Etat

2 0 O TR o T ST o
T1 1.2, NOI ZSOLADIE .....eeieiiiieeie ettt ettt e et e e et e e et e e steesteesatesatteenaeesaseesrseesaeesns (0]
7.1.1.3. NON dEMONLADIE .....ooviiviiiieeieceeeeee ettt ettt et e et e e et e saeesaeesateeaeesaeesseesneesaeenseaeeans o
T 114, DEFAUL A€ JOINE ..viviieiieeietiiiieteetietet ettt et et te et et seeseesessesseseeseesessesseseesessesseseesessessessessesesensenens (0]
7.1.1.5. Elément filtrant dELECTUEUX ...covviiieiiiieiiiiieiieeeetee ettt ettt ettt e et e et esteesaeeeateeaeessaseesnseesnneeans (0]

7.2. Filtre central au refoulement
7.2.1. Etat

T2 1.1, ADSENL .ottt ettt e et e et e et e e st tesetteeette et e e et e eeteesaeeaa (0]
T.2.1.2. NON TSOLADIE ...ttt ettt et e e e et e et e e et e eatesatesatesaeesasesaeesneesaeesaeaseeeeans o
28 T T\ (o) s 13 110 1121 o) L= TOTRRT o
T.2.1.4. DEFAUL A JOIME ..viviieiieuietieieieteeteetet ettt ettt e ettt ettt e st s e se s ese et e esanseneeseeseesenseneeseasesensensesensensenens (0]
7.2.1.5. Elément filtrant dEFECTIUEUX ........ceivviiiuiieiiiieie ettt ettt et et eae e e eaeeeneesaeesreesaeeeaeeseaeeans o

7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat

T3 1.1, ADSEIE ottt ettt ettt ettt ettt et eat e et e eateeat e et e erteeateerteerteeae et enaeenreans o
R TR T \ (o) s W 13 110 1121 o) (<R o
7.3.1.3. DEFAUL A JOINME ..viviieiieeietiieieieete ettt ettt e ettt ettt eseeseese e eseeseesesseneeseesessenseneeseesesenseneesesenseneas (0]
7.3.1.4. Blément filtrant dEFECIUEUX ........ceivviiiuiieeiieiiie ettt ettt ettt e eae e et eaeeeaeesneeeneesaeesaeeseaeeans o

7.4. Filtres aux buses
7.4.1. Etat

T4 L1, ADSEIIE oottt ettt ettt ettt ettt et e et e et e eate et e et e eate et e erteeat e e enaeenreans o
2 O \ (o) (W 13 110 1121 o) (<SSR 0]
T A 1.3, DEFAUL A JOINE ..viviieiieiietiieieieteete ettt ettt e ettt ettt seese s et e st et e ebenseneeseesessenseneeseesesansensesensensenens 0]
7.4.1.4. Blément filtrant dEFECTIUEUX .......cceieviiiuiieiiiiceeeete ettt ettt e eaee e e eneesreesreesaeenaeeeeaeeans o
T A 1.5, MONEAZE NELEIOZENE ....ovvvieieeietieteeteeieeteteete et ettt ete s eseeseesesesseseeseesesseseeseesessesseseeseesessessessesesensesens (0]

8. Rampes de pulvérisation

8.1. Structure de rampe
8.1.1. Déformations sur un plan vertical

B.1.1.1. CoUIDUIE FAIDIE.....cuiiiiinieieiieiie ettt ettt ettt a st et seneeseneneas (0]

8.1.1.2. CoUurbure IMPOTTANLE .....cc.ceeeuteiirtiriirteterteete ettt sttt et sae et et sbe et et et e saeeae et et e sbesbeeaeesne st saeeaeen P

8.1.1.3. Défaut de parallélisme faible .........ccooiiiiiiiiiiieeiie et 0]

8.1.1.4. Défaut de paralléliSme IMPOTTANT ......c.cccuieruerieeieeieeieeteeteeteeeeetesteesteesseesseesseesseesseesaeesseenseenseenes P
8.1.2. Déformations sur un plan horizontal

8.1.2.1. Ecart de poSition FAIDIE .......ceccviviiiiiitiiiiceicitecie ettt ettt e ettt sbeeteess e s e saeeteensensenas 0]

8.1.2.2. Ecart de pOSItION TMPOTTANL ....eerurieririeriiieriteeiieette et esiteesbeesbeeebteebteebeeesaeeesabeesnbeesnseesnseesseesnneas P
8.1.3. Protection des buses extrémités

8.1.3.1. Trongon(s) escamotable(s) dEfECTUCUX ......c.ivuiriiriiriiiieiieetet e 0]

8.1.3.2. Contact avec le SOl NON PIOLEZE ......cccueieiiiiiiieeiieeie ettt sttt e te et ee e s e e s seeenees (0]

8.1.5. Lésions aux soudures
B.1.5.1. LLESION IMINEUIE ...ttt et e e e e et e e e e e e e e e et eeeeeseeeaaeeeeesesaeeaaeeeeeeesaseseeeeeeessesaeeeeeeenas ()]
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8.1.5.2. LLESION MAJEUIE ...veeutieeutieeiieeiieeieteeriteessteessseeanseeenseeesteesseeasseesnseassseeenseeanseeesseensseeasseesnseesnseesnseesnneas P
8.2. Comportement de la rampe
8.2.1. Jeux aux articulations

8.2.1.1. JEUX IIMPOITANTS....cviivieveerereitieteetesseeteeseestessesseeseessessesseeseessassesseessessessesseessassessessesseessessessesseessessess (0]
8.2.2. Stabilité

8.2.2.1. Dispositif de stabilisation non fonCtionnel............cccceiiiiiiiiiiiiiiiiiiee e (0]

8.2.2.2. Mauvais fONCHONMMEMENL .....ccuieetiieiiieeiiieeiieeeteeeiteeteeesteeessteessteessseeasseesnseeaseeesaeenssesssseesssessseesnses 0]
8.2.3. Réglage en hauteur

8.2.3.1. TMPOSSIDIE ...ttt ettt ettt ettt ettt ettt b bt seete b e s esseseeteebesseseeseebessesseseeseesesseneens (0]

8.2.3.2. MAUVALS GLAL ...veevviriitierieiieteeteete et e ete ettt et e eteete e st etesteeteessesbeebeetsessesseeseessessessesseeteessensessesteessensenses (0]

8.2.3.3. Mauvais fONCHONNEIMENT .......ccuieiieeieieeieeieeteeteeteeteeeteseteseeesseesseesseesseesseeseeseenseenseenseensesnsesnsesnes (0]

B.2.3.4, TNAAPLE ..ottt ettt ettt ettt et et e e te et et et e eteerb b e b e ete e st et e beeteesb et e ebeeteerserbeeteeteereensees (0]

8.3. Porte-jets
8.3.1. Disposition

8.3.1.1. DiSSymMEtrie de MONLAZE ......eevueeuririieiiiiiiieiiieie ettt ettt sttt steesbeenbe e bt e bt e bee bt enbeenbeenbeeateeabesaeeeane 0]

8.3.1.2. Irrégularité des ESPACEIMENLS .....c..eiruriiriiiriieriie ettt ettt et et e et e st e et e e ateesabeesabeesabeeebeeenees P

8.3.1.3. MAUVAIS APIOIMD ....viviiiiiiiiiictiete ettt ettt ettt et st e eteesb e b e beeteessesbesbeeteessessesbeeseessessesaeereessesseras (0]
8.3.2. Etat

.3.2. 1. FBIUIC ...ttt ettt s et bt b st et s et e s ettt b st e st e s et et et s neesene e (0]

B.3.2. 2. CASSE ettt ettt b bbbttt et ea bt e a bt e a bt e h bt e h et eat e eht e sht e bt e ebae e bt e be e bt enbe e beentes P

8.3.2.3. USUIE ...ttt ettt ettt ettt s e bt s et e st e b et e b e st e b e st et e st e e b en e eb e st b e st et es et et eneesene s eneeas (0]
8.3.3. Fonctionnement

8.3.3.1. ANtIZOULE AEFECTUCUX ..iveuieuietietiieieiietteteiet ettt ettt ettt se e st eseesessenseseeseesessenseneesessenseneens (0]

8.3.3.2. HéEtérogénéit€ d’alimentation ........eeruuiiriiiiniiienitieetieeite ettt et ettt ettt e st e st e st testteebteesseesaeeesaseesnseas P

9. Jets de pulvérisation

9.1. Matériel
9.1.1. Nature du montage

9.1.1.1. HEtEroZénéité de MATGUE .......cveeverirriierieeietiteseeeeeteeteteseeseetessesseseeseesesseseeseesessesseseesessesseseesessessensens (0]
9.1.1.2. HEtErogénéité de MALETIAU .......cueevveviirieiierieteeteete et et ettt et e steeteesae s e sbeereessesbesbeeseessessessesrsessessenns 0]
0.1.1.3. HEtErOZENEILE € LYPE...eeoueeeuierriertieitieitietiesteesttestte bt e bt esteebe e bt enteenteesbeenbeenseenteenteentesntesseesseasnaesseens P
0.1.1.4. HEErogén€ite d’angIe .......c.eeeuiiiiiieiii ettt ettt e st e st e st e et e snbeeebeeeneas P
9.1.1.5. HEtErogénéité de CaliDIE.........cociiviiriiriiiiiiiiiiieicce et P
9.1.2. Orientation du montage
O.1.2. 1. HELETOZENEILE .....vvevvirietierienieeteeteett ettt et et e st e te et et e e beete e st esbesbeeseessessebeessessess e beessessessessesseassessenns 0]
0.1.2.2. INCOITECL. ...ttt ettt ettt ettt ettt b ettt e st e st eb e st et e st et e s et eb e st ebese et es et ebeneeseseasenenea (0]

9.2. Fonctionnement
9.2.1. Régularité

0.2.1.1. ODBStACIe dANS 1€S JELS....eeiieuieriieriieitieiiertiest e stte st et et e bt e bt eteeteenteenbeenbeesbeenbeenbeentesntesneesneeannesseens P

0.2.1.2. PanAChe NELEIOGEINE .......ocveevivieieeietictieeeeeetee ettt ettt et et te st et seeteebe s easessete st essessereesesensens (0]
9.2.2. Débit

0.2.2.1. USUIE PATTICIIE ....euiieiieeeiieeieeite ettt ettt et e bt e be et e e teesbeesbeenbeesseenbeenseensesntesasessnasnnenneens P

0.2.2.2. USUIE ZLODALE ..ottt ettt ettt ettt et ettt et e st st saaesbaesbaeebaesbeenne P

10. Soufflerie

10.1. Ventilateur
10.1.1. Etat

JO.1.1.1. CaiSSON AEFOTIMIE ...ttt ettt e et e e e et e et e et e st e st e satesaeesreesaeesaeesseenaeaeeans o
LO.1.1.2. CAISSON PEITOTE .......iueiueeiieiieteieitet ettt ettt ettt ettt ettt sttt eb e bt et eb e eb et e st et e ste s ene e (0]
1O.1.1.3. CaiSSON AESAXE .....uvvviieiiieiiiirieeee e e eeeere e e e e eeee et e e e e eeeeaaeeeeeeeeeaaaeeeeeeseastassaeeeeeestrreseeeeeennstssseeeeeeans P
10.1.1.4. Redresseur d’air dEFOITNE. ........cocuviiiieiieieeeee ettt et e et e e et e e e enaaeeeesaaeessenaaeesenns (0]
10.1.1.5. RedreSSEUI d’AIl CASSE ......uvvvviieeeeeeiirieeeeeeeeeiiteeeeeeeeeetaaeeeeeeeeeettaeeeeeeeeesttsseeeeeesensssseeeeeeesessreseeeeeans o
JO.1.1.6. Pale dELOTIMNEE .....covveieeeieeeee ettt ettt ettt e e s et e et e et e e et e e st e e st e e saaeesaaeesaneesans (0]
LO.1.1.7. Pale AELEIIOTER .......vvveeeeeeeeiieeeee ettt e e et e e e e e eeetaaaeeeeeeeeabaaaeeeeeeeessaseeeeeeeeesrsneeeeeeeanes P
10.1.2. Fonctionnement
10.1.2.1. NODN FONCHONNEL......viiiiiiiiiiiceie ettt ettt ettt et e et e et e e et e e e et s et e e et e e saeesaeesneesanes (0]
10.1.2.2. Flux d’air iNSUTTISANT ..oveieiieiiceicee ettt et et eateereeeneesreeeneeeaeeseeeneeeeeans o

10.2. Distribution de 1’air
10.2.1. Gaines d’adduction d’air
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TO.2.1. 1. IMAL FIXGC..eieeeeeeeeeeee ettt ettt ettt e ee e et e e e e e e e et e et e et e e e e eateeaaesatesanesaeesneesnneseeas o

JO.2. 1.2, INON BLANCHE .....eiviiceiiceeeceeeeeeeeeeeee ettt ettt ettt e e e e e e e e e eaeeeatesateeatesaeesreesseenaeesseenseaeeans o

JO.2.1.3. ODSITUEE ..ottt ettt et et e et e e e et e esaeenaeemeeeseeentesaeeeateeneeeneesreesseenseesseeneeaeeans o
10.2.2. Sorties d’air

LO.2.2. 10 IMAL £1XEC ..ttt ettt e et e e e e e e e e e e eeeeeeeeeee e e e e e e e e e et e e e e e e e e e e ee e e e e e e s e e s eeeseaaaans (0]

1O.2.2.2. DIELELIOTEE ...ttt ettt ettt e e et e et e et e st e e e eateseaaeeeaaeeeateeeateesaaeesaaeesaneesanes (0]

T0.2.2.3. ODBSIIUEE ...ttt ettt ettt e et e et e et e et it e e et e e eat e e eateesateesateesaasesnttestteesneeesnteesnaeesns (0]

ANNEXE 1V

DEFINITION DES DEFAUTS CONSTATABLES
A. — Pulvérisateurs pour arbres et arbustes
Examens préliminaires

Etat du matériel : fonctionnalité du pulvérisateur.

1.1.1.1. Non-fonctionnement.

Ce défaut sera constaté s’il n’est pas possible de mettre en ccuvre le matériel depuis une prise de puissance
standard : absence des organes de transmission, des boitiers de commande, grippage du matériel, bruits suspects
signalant des dysfonctionnements graves....

1.1.1.2. Fuites excessives.

Ce défaut sera constaté si des fuites trop importantes ne permettent pas la réalisation correcte de 1’inspection.

1.1.1.3. Défaut de remplissage.

Ce défaut sera constaté si la cuve n’est pas suffisamment remplie : le niveau du liquide doit étre supérieur a
celui de la soudure de cuve et au moins égal a 500 litres.

Etat du matériel : propreté du matériel.

1.1.2.1. Extérieur sale.

Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles sur I’extérieur de I’appareil ; ces traces
s’effacant aisément par simple passage d’une éponge humide...

1.1.2.2. Intérieur sale.

Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles a I’intérieur de 1’appareil ; ces traces s’effagant
aisément par simple passage d’une éponge humide, ou si I’eau contenu dans la cuve n’est pas limpide.

1.1.2.3. Eléments filtrants non vérifiés.

Ce défaut sera constaté si 1’agriculteur déclare ne pas avoir nettoyé les filtres avant le passage au contrdle.
Etat du matériel : contexte.

1.1.3.1. Absence de I’agriculteur.

Ce défaut sera constaté si 1'utilisateur principal du pulvérisateur n’est pas présent au moment de la remise du
matériel a I’inspecteur et/ou a la remise du compte rendu de visite. Il peut s’agir selon les cas du propriétaire
du pulvérisateur, d’un salarié, etc.

1.1.3.2. Non-suivi de I’inspection.

Ce défaut sera constaté si I’agriculteur ou son représentant n’assiste pas au déroulement de I’inspection.

1.1.3.3. Tracteur absent.
Ce défaut sera constaté si le tracteur habituellement utilisé pour les traitements n’est pas présenté avec le

matériel ; il ne s’applique que pour les pulvérisateurs portés équipés de régulation DPA (Débit proportionnel a
I’avancement), dont le capteur de vitesse de travail est installé sur le tracteur.

Eléments de sécurité : transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur.
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1.2.1.1. Dispositifs antidécrochage défectueux.

Ce défaut sera constaté si les systémes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, syst¢tme push-
pull,...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression. Ne sont pris en considération que les
raccords de connexions du pulvérisateur sur le tracteur.

1.2.1.2. Usure importante.

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent
des traces d’usure trés marquée : toile apparente par exemple. Ne sont prises en considération que les conduites
assurant la connexion entre le pulvérisateur et le tracteur.

1.2.1.3. Pliures excessives.

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent
des pliures et non des courbures normales. Ne sont prises en considération que les conduites assurant la
connexion entre le pulvérisateur et le tracteur.

Eléments de sécurité : transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur.

1.2.2.1. Protection insuffisante de 1’arbre tournant.

Ce défaut sera constaté si la protection de I’arbre tournant est absente ou défectueuse (arbre en rotation
visible).

1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de la protection.

Ce défaut sera constaté si la protection de I’arbre tournant ne peut étre correctement immobilisée.

1.2.2.3. Protection insuffisante de 1’accouplement du coté tracteur.
Ce défaut sera constaté si le bol de protection coté tracteur est absent ou endommagé, laissant libre acces (a
la main) aux parties tournantes.

1.2.2.4. Protection insuffisante de 1’accouplement du co6té pulvérisateur.

Ce défaut sera constaté si le bol de protection coté pulvérisateur est absent ou endommagé, laissant libre
acceés (2 la main) aux parties tournantes.

Eléments de sécurité : transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur.

1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(s) tournant(s).

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec un arbre en mouvement.

1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) pieces(s) mobile(s).

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec une ou plusieurs piéces en mouvement
(poulie, engrenages, chaines, courroies, ventilateur...).

Eléments de sécurité : fixations au chdssis.

1.2.4.1. Cuve non solidaire du chassis.

Ce défaut sera constaté si la fixation de la cuve au chassis n’est pas correctement assurée : dispositif de
fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.2. Pompe non solidaire du chassis.

Ce défaut sera constaté si la fixation de la pompe au chassis n’est pas correctement assurée : dispositif de
fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du chassis.

Ce défaut sera constaté si la fixation des différents éléments de structure au chéssis n’est pas correctement
assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.4. Ventilateur non solidaire du chéssis.

Ce défaut sera constaté si la fixation du ventilateur au chassis ou a la structure n’est pas correctement
assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.
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1.2.4.5. Modification structurelle importante.

Ce défaut sera constaté si le chassis ou la structure a été modifiée lourdement et si cette modification peut
affecter négativement la solidité ou la rigidité de I’ensemble.

1.2.4.6. Support de rampe/distribution non solidaire du chassis.

Ce défaut sera constaté si la fixation des supports de rampe au chassis ou a la structure n’est pas
correctement assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.7. Blocage au transport des rampes (ou équipements de distribution) non assuré.

Ce défaut sera constaté si la rampe ou les équipements de distribution ne peuvent étre maintenus fermement
solidaires du chassis ou de la structure durant les opérations de transport.

Eléments de sécurité : débrayage du (des) ventilateur(s).

1.2.5.1. Débrayage impossible.

N

Ce défaut ne sera constaté que pour les appareils postérieurs a 1995 et dont le ventilateur ne peut étre
débrayé.

Etat général
Dispositif d’attelage : déformations.

2.1.1.1. Déformation mineure.

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations par rapport a sa
conception d’origine, mais ne portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de 1’ensemble ou la position au
travail du matériel.

2.1.1.2. Déformation majeure.

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations portant préjudice a la
rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : modifications.

2.1.2.1. Modification mineure.

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a été modifié par rapport a sa conception d’origine mais ne
portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de 1’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.1.2.2. Modification majeure.

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a ét€ modifié par rapport a sa conception d’origine et
portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : corrosion.

2.1.3.1. Corrosion mineure.

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire
avec décollement de métal ou perforation), mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité de
I’ensemble.

2.1.3.2. Corrosion majeure.

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire
avec décollement de métal ou perforation), portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du
matériel.

Chassis et pieces de structure : déformations.

2.2.1.1. Déformation mineure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces
de déformations par rapport a leur conception d’origine, mais ne portant pas préjudice a la solidité, la rigidité
de I'ensemble ou la position au travail du matériel.
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2.2.1.2. Déformation majeure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces
de déformations par rapport a leur conception d’origine, portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position
de travail du matériel.

2.2.1.3. Déformation majeure : support(s) de rampe ou équipement de distribution.

Ce défaut sera constaté si les supports de rampe présentent des traces de déformations par rapport a leur
conception d’origine, portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de repliage du matériel.

Chassis et pieces de structure : lésions sur pieces métalliques.

2.2.2.1. Lésion mineure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent une ou
plusieurs amorces de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

2.2.2.2. Lésion majeure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent une ou
plusieurs amorces de rupture, portant préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

Chassis et piéces de structure : lésions aux soudures.

2.2.3.1. Lésion mineure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture, mais ne portant pas
préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

2.2.3.2. Lésion majeure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture, portant préjudice a la
rigidité ou la solidité du matériel.

Chassis et pieces de structure : corrosion.

2.2.4.1. Corrosion mineure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces
de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), mais ne portant pas préjudice a
la solidité ou la rigidité de I’ensemble.

2.2.4.2. Corrosion majeure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces
de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), portant préjudice a la rigidité,
la solidité ou la position de travail du matériel.

Chdssis et pieces de structure : jeux aux articulations.

2.2.5.1. Jeu faible.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs articulations (entre piéces de structure, ou entre pic¢ces de
structure et composantes) présentent un jeu anormal, n’affectant pas le comportement global du pulvérisateur
ou la position de travail.

2.2.5.2. Jeu important.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs articulations (entre pieces de structure, ou entre pieces de
structure et composantes) présentent un jeu anormal, affectant le comportement global du pulvérisateur ou la
position de travail.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : fuite(s) mineure(s).

2.3.1.1. Au niveau de la pompe.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
de la pompe. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq
secondes.
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2.3.1.2. Au niveau de la cuve de bouillie.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
de la cuve de bouillie. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes
les cing secondes.

2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et régulation.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
des commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
des conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des
conduites constamment en charge (partie de circuit non isolée, dont la rupture provoquerait un écoulement
supérieur au trict contenu de cette portion de circuit). Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu
d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.5. Au niveau des buses de pulvérisation.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
des sorties de la pulvérisation de pulvérisation (buses, diffuseurs...). Une fuite mineure provoque un écoulement
discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
des appareillages de mesure installés sur I’appareil. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
du dispositif d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de prélévement pour I’injection directe...).
Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.8. Nombre total supérieur a trois

Ce défaut sera constaté si plus de trois fuites mineures ont été recensées au total sur I’appareil.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : fuite(s) majeure(s).

2.3.2.1. Au niveau de la pompe.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la
pompe. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les
cinq secondes.

2.3.2.2. Au niveau de la cuve de bouillie.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la
cuve. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les
cinq secondes.

2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et régulation.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des
conduites constamment en charge (partie de circuit non isolée, sont la rupture provoquerait un écoulement
supérieur au strict contenu de cette portion de circuit). Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou
un égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.
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2.3.2.5. Au niveau des buses de pulvérisation.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
sorties de pulvérisation (buses, diffuseurs...). Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
appareillages de mesure installés sur 1’appareil. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits.
Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau du
dispositif d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de prélévement pour I’injection directe...).

Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cing
secondes.

Transmissions au niveau du pulvérisateur : transmissions hydrauliques.

2.4.1.1. Dispositifs antidécrochage défectueux.

Ce défaut sera constaté si les systemes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, systeéme push-
pull,...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression.

2.4.1.2. Usure importante.

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transitent le fluide hydraulique sous pression
présentent des traces d’usure trés marquée : toile apparente par exemple.

2.4.1.3. Pliures excessives.

Ce défaut ne sera constaté si les conduites par lesquelles transitent le fluide hydraulique sous pression
présentent des pliures et non des courbures normales.

2.4.1.4. Fuite de fluide hydraulique.

Ce défaut sera constaté si le circuit hydraulique interne du pulvérisateur (raccords, conduites, actionneurs,
vérins....) présentent des traces de fuites ou suintement.

Pneumatiques : montage & maintenance.

2.5.1.1. Dissymétrie gauche/droite.

Ce défaut est constaté si les pneumatiques montés sur un méme essieu de [’appareil présentent des
caractéristiques dimensionnelles différentes.

2.5.1.2. Pression de gonflage inadaptée.

Ce défaut est constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil sont visiblement sous-gonflés (cela
correspond a un sous-gonflage d’au moins 50 % par rapport a la préconisation du manufacturier).

Pneumatiques : usure.

2.5.2.1. Endommagés.

Ce défaut est constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil présentent de profondes cicatrices ou
entailles, soit au niveau de la bande de roulement, soit sur les flancs.

2.5.2.2. Usure maximale.

Ce défaut est constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil ont visiblement leur degré d’usure maximal.
L’usure est considérée maximale si en I'un des points du pneumatique la trame intérieure est visible.

Pompe

Etat : fuite d’huile.
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3.1.1.1. Fuite d’huile mineure.

Ce défaut est constaté si la pompe présente des traces de suintement d’huile.

3.1.1.2. Fuite d’huile majeure.

Ce défaut est constaté si la pompe présente au moins une fuite d’huile provoquant un égouttement régulier
d’au moins une goutte par minute.

Fonctionnement : pulsation.

3.2.1.1. Pulsation mineure.

Ce défaut est constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la
pression. Ces pulsations sont comprises dans les limites suivantes :

— entre 0,2 et 0,4 bar pour les pressions inférieures a 6 bars ;
— entre 0,5 et 1,0 bar pour les pressions comprises entre 6 et 16 bars (inclus) ;
— entre 2,0 et 4,0 bars pour les pressions supérieures a 16 bars.

3.2.1.2. Pulsation majeure.

Ce défaut est constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la
pression. Ces pulsations dépassent les valeurs suivantes :

0,4 bar au-dessous de 6 bars inclus ;
1,0 bar entre 6 et 16 bars ;
4,0 bars au-dessus de 16 bars.

Fonctionnement : cloche a air

3.2.2.1. Pression de gonflage inadaptée.

Ce défaut est constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2.) et si la
pression de gonflage de la cloche a air n’est pas comprise entre 30 et 70 % de la pression de travail.

3.2.2.2. Membrane défectueuse.

Ce défaut est constaté si du liquide s’échappe lorsque 1’on appuie sur la valve de gonflage de la cloche a air.

3.2.2.3. Absence.

Ce défaut est constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2.) et si aucun
dispositif d’amortissement de la pression n’équipe I’appareil.

Fonctionnement : débit.

3.2.3.1. Agitation insuffisante.

Ce défaut est constaté si, au régime nominal de rotation de la pompe, aucun remous n’est visible a la surface
de I’eau présente en cuve. Au besoin, il est possible d’utiliser une poudre finement moulue (de la farine par
exemple) pour s’assurer de I’absence de mouvement a la surface.

Cuve recevant les bouillies phytosanitaires
Bouchons : état.

4.1.1.1. Absence.

Ce défaut est constaté si les orifices de remplissage de la cuve de bouillie phytosanitaire ne sont pas équipé
de bouchons.

4.1.1.2. Félé.

Ce défaut est constaté si au moins 'un des bouchons de la cuve de bouillie est félé.

4.1.1.3. Cassé.

Ce défaut est constaté si au moins I'un des bouchons de la cuve de bouillie est cassé.
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4.1.1.4. Percé.

Ce défaut est constaté si au moins I'un des bouchons de la cuve de bouillie a été percé postérieurement a
son acquisition et que cet orifice ne peut étre obstrué.

Bouchons : adéquation.

4.1.2.1. Inadapté.

Ce défaut est constaté si I’un des bouchons de la cuve de bouillie n’est pas adapté a une fermeture étanche
de la cuve : le diametre du bouchons ne correspond pas a celui de I’ouverture.

4.1.2.2. Mauvais maintien.

Ce défaut est constaté si I’'un des bouchons de la cuve de bouillie ne peut se maintenir en position fermé par
une quelconque solution technique (filetage, friction...). Il convient de s’assurer qu’aucune ouverture
intempestive ne peut intervenir au cours du transport ou du travail.

Indicateur de niveau : état.

4.2.1.1. Absence.

Ce défaut est constaté si aucun dispositif n’existe sur I’appareil pour assurer la connaissance du niveau en
cuve depuis I'extérieur.

4.2.1.2. Non fonctionnel.

Ce défaut est constaté si, quel que soit le niveau de remplissage en cuve, I’indicateur de niveau ne peut
fournir une indication fiable : interruption de la lecture au-dessus ou au-dessous de certains seuils, blocages,
indicateur endommagé ne permettant plus une lecture correcte,...

4.2.1.3. Mauvaise lisibilité.

Ce défaut est constaté si le dispositif de lecture de I’indicateur de niveau n’est pas clairement visible : état
d’encrassement ou de salissure ne permettant pas la lecture de I’'intégralité de 1’échelle, valeur(s) effacée(s),...

Incorporateur de produit : état.

4.3.1.1. Absence.

Ce défaut est constaté si aucun dispositif d’incorporation des produits n’est installé sur un appareil postérieur
a 1995 et dont la hauteur de I'orifice de remplissage est situé a plus de 1,50 m.

4.3.1.2. Non fonctionnel.

Ce défaut est constaté si le dispositif d’incorporation installé ne peut &tre mis en ceuvre normalement :
vannes cassées ou grippées, conduites détériorées ou absentes, circuit obstrué, etc. Ce défaut ne concerne que
les appareils postérieurs a 1995 et dont la hauteur de I'orifice de remplissage est située a plus de 1,50 m.

Appareillage de mesure, commandes et systémes de régulation
Commande de fermeture générale de la pulvérisation : état.

5.1.1.1. Absence.

Ce défaut s’applique pour les appareils disposant d’au moins trois sections de pulvérisation. Il sera constaté
s’il n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture générale de la pulvérisation : la coupure doit
étre possible dans un délai inférieur a cinq secondes (la coupure du moteur ou le débrayage du systeme
d’entrainement ne peuvent étre pris en considération comme commande spécifique de fermeture).

5.1.1.2. Non fonctionnelle.

Ce défaut sera constaté si, aprés manceuvre de la commande de fermeture, I’écoulement aux sorties ne
s’interrompt pas apres cinq secondes ou si le circuit ne s’établit pas de facon réguliere cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons) : état.

5.2.1.1. Absence.
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Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture sectorielle ; il doit
étre possible de fermer la pulvérisation au moins en deux secteurs (ceux-ci sont alors délimités par 1’axe
d’avancement, et correspondent aux cOtés gauche et droit de 1’appareil). L’absence de dispositif n’est
considérée que si le matériel en était pourvu lors de sa conception initiale.

5.2.1.2. Non fonctionnelles.

Ce défaut sera constaté si, aprés manceuvre de la commande de fermeture, I’écoulement aux sorties ne
s’interrompt pas apres cinq secondes ou si le circuit ne s’établit pas de facon réguliére cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (troncons): retours
compensatoires.

5.2.2.1. Absence.

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de corriger I’augmentation de pression liée a
la fermeture d’une autre section de pulvérisation.

5.2.2.2. Non fonctionnels.

Ce défaut sera constaté si au moins 1'un des dispositifs permettant de corriger I’augmentation de pression
liée a la fermeture d’une autre section de pulvérisation ne peut €tre manceuvré.

5.2.2.3. Mauvais équilibre.

Ce défaut sera constaté si 1’augmentation de pression liée a la fermeture d’une autre section de pulvérisation
est supérieure a 10 % de la pression initiale.

Dispositif(s) de régulation de la pression : état.

5.3.1.1. Absence.

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de régler la pression de travail.

5.3.1.2. Non fonctionnel.

Ce défaut sera constaté si le dispositif permettant de régler la pression de travail ne peut étre manceuvré ou
si sa mise en ceuvre ne permet pas de faire varier la pression dans la plage usuelle de travail. A titre indicatif,
pour les appareils a fragmentation pneumatique la plage usuelle est comprise entre 1 et 3 bars, pour les
appareils a fragmentation par pression de liquide elle est comprise entre 5 et 20 bars.

Dispositif(s) de régulation de la pression : fonctionnement.

5.3.2.1. Faible instabilité de pression.

Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parameétres de fonctionnement (régime
moteur, régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés, etc.), ce défaut sera
constaté si la pression moyenne de travail a évolué en moins de cinq minutes ; cette variation ne doit toutefois
pas excéder 10 % de la valeur initialement réglée.

5.3.2.2. Forte instabilité de pression.

Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parametres de fonctionnement (régime
moteur, régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés, etc.), ce défaut sera
constaté si la pression moyenne de travail a évolué de plus de 10 % de sa valeur initiale, en moins de cinq
minutes.

Indicateur de pression : état.

5.4.1.1. Absence.

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif permettant de mesurer la pression de travail n’est installé sur
I’appareil ; ce défaut n’est pas pris en considération si cette absence est prévue deés la conception initiale.

5.4.1.2. Mauvaise lisibilité.

Ce défaut sera constaté si le diametre de ’afficheur analogique est inférieur a 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur ou entre les points d’attelage de 1’attelage trois points et le tracteur.
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Pour d’autres positions de I’afficheur, ce défaut sera constaté si le diametre est inférieur a 100 mm.

5.4.1.3. Plage de mesure inadaptée.

Ce défaut sera constaté si la plage de mesure exceéde 25 bars pour les appareils a fragmentation pneumatique
et 60 bars pour les appareils a fragmentation par pression de liquide. En cas de double échelle ou échelle
dilatée, la premiere plage sera prise en considération pour relever ce défaut.

5.4.1.4. Graduations inadaptées.

Ce défaut sera constaté si la plage de pression entre deux graduations excede :
0,2 bar entre 1 et 5 bars;
1 bar entre 5 et 20 bars ;
2 bars au-dela de 20 bars.

Indicateur de pression : fonctionnement.

5.4.2.1. Non fonctionnel.

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de pression ne peut €tre lue sur I’afficheur ou si la lecture est
rendue hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité de 1’écran, déformation mécanique du dispositif
(aiguille tordue ou cassée, par exemple, etc.)

5.4.2.2. Imprécision faible.

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée de moins
de:

0,2 bar entre 1 et 2 bars ;

10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, ’écart de pression entre la
valeur réelle et la valeur affichée reste constant et :
— inférieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure ou égale a 10 bars.

5.4.2.3. Imprécision importante.

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée de plus de :

0,2 bar entre 1 et 2 bars ;
10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, I’écart de pression entre la
valeur réelle et la valeur affichée reste constant et supérieur :

— a 0,5 bar, si la plage de pression utilisée est inférieure a 10 bars ;

— supérieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure a 10 bars.

Indicateur utilisé pour la régulation : vitesse d’avancement.

5.5.1.1. Non fonctionnel.

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de vitesse d’avancement ne peut étre lue sur ’afficheur ou par le
boitier de régulation, ou si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse (galet presseur
hors-service, encrassement,...)

5.5.1.2. Imprécision.

Ce défaut sera constaté si 1’écart entre la valeur lue par I'indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur
réelle de la vitesse d’avancement.

Indicateur utilisé pour la régulation : débit.

5.5.2.1. Non fonctionnel.

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de débit ne peut étre lue sur I’afficheur ou par le boitier de
régulation, ou si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse.

5.5.2.2. Imprécision.

Ce défaut sera constaté si 1’écart entre la valeur lue par I'indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur
réelle du débit.
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Autres indicateurs : état.

5.6.1.1. Non fonctionnel(s).

Ce défaut sera constaté si aucune valeur liée au capteur ne peut étre lue sur I’afficheur ou si le capteur
présente des traces manifestes de dégradation sérieuse.

5.6.1.2. Mauvaise lisibilité.

Ce défaut sera constaté si le diametre de I’afficheur analogique est inférieur a 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur ou entre les points d’attelage de 1’attelage trois points et le tracteur.
Pour d’autres positions de I’afficheur, ce défaut sera constaté si le diamétre est inférieur a 100 mm.

Ce défaut sera également constaté si la lecture est rendue hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité
de I’écran, déformation mécanique du dispositif (aiguille tordue ou cassée par exemple, etc.)

Flexibles et canalisations
Flexibles de distribution : état.

6.1.1.1. Pliures importantes.

Ce défaut sera constaté si au moins une courbure provoque une pliure du flexible.

6.1.1.2. Usure mineure.

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure est nettement visible.

6.1.1.3. Usure majeure.

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure rend la trame intérieure de la
conduite nettement visible.

Filtres
Filtre a Uaspiration : état.
7.1.1.1. Absent.
Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit d’aspiration, entre cuve et pompe.

7.1.1.2. Non isolable.

Ce défaut sera constaté si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le
temps ; I’égouttement se poursuit au-dela de 15 secondes apres la fin du démontage.

7.1.1.3. Non démontable.

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.

7.1.1.4. Défaut de joint.

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer I’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité
du liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.1.1.5. Elément filtrant défectueux.

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne
lui permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtre central au refoulement : état.

7.2.1.1. Absent.

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit central de refoulement, entre pompe et
dispositif de régulation.

7.2.1.2. Non isolable.



26 décembre 2008 JOURNAL OFFICIEL DE LA REPUBLIQUE FRANCAISE Texte 56 sur 192

Ce défaut sera constaté si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le
temps ; I’égouttement se poursuit au-dela de 15 secondes apres la fin du démontage.

7.2.1.3. Non démontable.

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.

7.2.1.4. Défaut de joint.

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer I’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité
du liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.2.1.5. Elément filtrant défectueux.

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne
lui permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtres au niveaux des sections de pulvérisation : état.

7.3.1.1. Absent.

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des différents circuits de distribution.

7.3.1.2. Non démontable.

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.

7.3.1.3. Défaut de joint.

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer I’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité
du liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.3.1.4. Elément filtrant défectueux.

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne
lui permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtres aux buses : état.

7.4.1.1. Absents.
Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des porte-jets.
7.4.1.2. Non démontable.
Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.

7.4.1.3. Défaut de joint.

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I'intégralité
du liquide au travers de 1’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.4.1.4. Elément filtrant défectueux.

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne
lui permettant plus d’assurer correctement son role).

7.4.1.5. Montage hétérogene.

Ce défaut sera constaté si les filtres installés ne sont pas tous identiques.
Rampes de pulvérisation

Equipements de distribution de la pulvérisation

Nota. — On appellera rampe de pulvérisation le circuit porte-jet pour les appareils a jet porté destinés a
I’arboriculture ou la viticulture et les rampes de type « pendillard » pour les appareils destinés a la viticulture
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(jet projeté). Les équipements de distribution concerne les appareils pneumatiques dont les diffuseurs sont
installés sur des structures de positionnement appelés parfois voite, équipements de pulvérisation, etc.

Structure de rampe ou équipements de distribution : déformations.

8.1.4.1. Déformation faible.

Ce défaut sera constaté si la rampe ou I’équipement de distribution présente des traces de déformation, mais
que celles-ci ne modifient pas la disposition des sorties de pulvérisation.

8.1.4.2. Déformation importante.

Ce défaut sera constaté si la rampe ou I’équipement de distribution présente des déformations modifiant la
position des sorties de pulvérisation par rapport a leur configuration d’origine.

Structure de rampe : lésions aux soudures.

8.1.5.1. Lésion mineure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture, mais ne portant pas
préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

8.1.5.2. Lésion majeure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture, portant préjudice a la
rigidité ou la solidité du matériel.

Porte-jets & diffuseurs : disposition.

8.3.1.1. Dissymétrie de montage.

N

Ce défaut est constaté si les porte-jets ne sont pas installés de facon symétrique par rapport a 1’axe
d’avancement (c’est-a-dire les coOtés gauche et droit) ou au niveau de chaque face pour les appareils de
traitement face par face. Cette différence porte sur la position (tolérance de 10 cm) et/ou de matériel : le type et
le calibre des sorties doivent €tre équivalents pour un méme niveau des deux coOtés de I’appareil.

Porte-jets & diffuseurs : état.

8.3.2.1. Félure.

Ce défaut est constaté si au moins I'un des porte-jets ou diffuseur présente une félure.

8.3.2.2. Casse.

Ce défaut est constaté si au moins 1’'un des porte-jets ou diffuseur est cassé.

8.3.2.3. Usure.

Ce défaut est constaté si au moins ['un des porte-jets ou diffuseur présente une fixation du jet usée : arréte
de baionnette émoussé ou filetage foiré.

Porte-jets ou diffuseur : fonctionnement.

8.3.3.1. Antigoutte défectueux.

Ce défaut est constaté si, a la fermeture du circuit, un écoulement se poursuit sur 'un au moins des
porte-jets aprés une période de 5 secondes. Ce défaut est également relevé si, a 'ouverture du circuit, la
régularité d’écoulement aux jets n’est pas atteinte en 5 secondes.

8.3.3.2. Hétérogénéité d’alimentation.

Ce défaut est constaté si la pression mesurée a au moins une sortie :

— soit s’écarte de plus de 15 % de la valeur de la pression mesurée a la sortie de méme niveau située sur
Pautre codté de 1’appareil ;

— soit s’écarte de plus de 15 % de la moyenne des pressions mesurées au niveau des autres sections de
pulvérisation.

Jets de pulvérisation

Fonctionnement : régularité.
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9.2.1.1. Obstacle dans les jets.

Ce défaut est constaté si une partie de la pulvérisation est interceptée par des composantes du pulvérisateur
(chassis, conduites...) ; cette interception provoquant un écoulement continu ou un égouttement a raison de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

9.2.1.2. Panaché hétérogene.

Ce défaut est constaté si la pulvérisation présente une hétérogénéité visuelle dans sa distribution spatiale ou
quantitative.

Fonctionnement : débit.

9.2.2.1. Usure partielle.

Ce défaut est constaté si moins de 33 % des buses (ou pastilles) présentent un débit s’écartant de plus de
15 % par rapport a la valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la
moyenne de débit de toutes les buses (ou pastilles) de méme calibre installées sur la rampe sera utilisée et la
tolérance fixée a 10 % de cette valeur.

Le renouvellement ne concernera que les buses déficientes.

9.2.2.2. Usure globale.

Ce défaut est constaté si plus de 33 % des buses (ou pastilles) présentent un débit s’écartant de plus de 15 %
par rapport a la valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la moyenne
de débit de toutes les buses (ou pastilles) de méme calibre installées sur la rampe sera utilisée, et la tolérance
fixée a 10 % de cette valeur.

Le renouvellement concernera alors I'intégralité du jeu de buse.
Soufflerie
Ventilateur : état.

10.1.1.1. Caisson déformé.

Ce défaut est constaté si le caisson du ventilateur présente une déformation anormale par apport a sa
conception d’origine.

10.1.1.2. Caisson perforé.

Ce défaut est constaté si le caisson du ventilateur présente au moins une perforation non fonctionnelle.

10.1.1.3. Caisson désaxé.

Ce défaut est constaté si I’axe du caisson du ventilateur n’est pas dans celui de la transmission mécanique de
mouvement.

10.1.1.4. Redresseur d’air déformé.

Ce défaut est constaté si au moins 'un des dispositifs de redressement d’air présente une déformation
anormale par apport a sa conception d’origine.

10.1.1.5. Redresseur d’air cassé.

Ce défaut est constaté si au moins 1’'un des dispositifs de redressement d’air est cassé.

10.1.1.6. Pale déformée.

Ce défaut est constaté si au moins 'une des pales du ventilateur présente une déformation anormale par
apport a sa conception d’origine.

10.1.1.7. Pale détériorée.

Ce défaut est constaté si au moins ’'une des pales du ventilateur présente une fé€lure ou une cassure.
Ventilateur : fonctionnement.

10.1.2.1. Non fonctionnel.
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Ce défaut est constaté pour les appareils a jet porté dont le ventilateur ne peut étre mis en fonctionnement
(rotation).

10.1.2.2. Flux d’air insuffisant.

Ce défaut est constaté pour les appareils a jet porté dont le ventilateur génere un flux d’air de faible intensité
par rapport a une machine similaire.

Distribution de [’air : gaines d’adduction d’air.

10.2.1.1. Mal fixée.

Ce défaut est constaté pour les appareils a jet porté dont au moins 1’'une des gaines d’adduction d’air n’est
pas correctement fixée; cela pouvant engendrer son usure accélérée ou celle d’autre(s) organe(s) du
pulvérisateur.

10.2.1.2. Non étanche.

Ce défaut est constaté pour les appareils a jet porté si des fuites d’air peuvent étre ressenties soit sur le
cheminement de la gaine, soit au niveau des raccordements au ventilateur ou aux sorties.

10.2.1.3. Obstruée.

Ce défaut est constaté pour les appareils a jet porté si des obstacles ou pliures excessives limitent la
circulation de I’air dans les gaines.

Distribution de [’air : sorties d’air.

10.2.2.1. Mal fixée.

Ce défaut est constaté pour les appareils a jet porté dont au moins 1'une des sorties d’air n’est pas
correctement fixée ; cela pouvant engendrer une modification de son positionnement au cours du travail.

10.2.2.2. Détériorée.

Ce défaut est constaté pour les appareils a jet porté si au moins ’'une des sorties d’air présente une félure ou
une cassure.

10.2.2.3. Obstruée.

Ce défaut est constaté pour les appareils a jet porté si des obstacles limitent la sortie de 1 air.

B. — Pulvérisateurs a rampe
Examens préliminaires

Etat du matériel : fonctionnalité du pulvérisateur.

1.1.1.1. Non-fonctionnement.

Ce défaut sera constaté s’il n’est pas possible de mettre en ceuvre le matériel depuis une prise de puissance
standard : absence des organes de transmission, des boitiers de commande, grippage du matériel, bruits suspects
signalant des dysfonctionnements graves...

1.1.1.2. Fuites excessives.

Ce défaut sera constaté si des fuites trop importantes ne permettentpas la réalisation correcte de I’inspection.

1.1.1.3. Défaut de remplissage.
Ce défaut sera constaté si la cuve n’est pas suffisamment remplie : le niveau du liquide doit étre supérieur a
celui de la soudure de cuve et au moins égal a 500 litres.

Etat du matériel : propreté du matériel.

1.1.2.1. Extérieur sale.

Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles sur I’extérieur de |’appareil ; ces traces
s’effacant aisément par simple passage d’une éponge humide...
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1.1.2.2. Intérieur sale.

Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles a I'intérieur de 1’appareil ; ces traces s’effacant
aisément par simple passage d’une éponge humide, ou si I’eau contenu dans la cuve n’est pas limpide.

1.1.2.3. Eléments filtrants non vérifiés.

Ce défaut sera constaté si 1’agriculteur déclare ne pas avoir nettoyé les filtres avant le passage au contrdle.

Etat du matériel : contexte.

1.1.3.1. Absence de 1’agriculteur.

Ce défaut sera constaté si I’utilisateur principal du pulvérisateur n’est pas présent au moment de la remise du
matériel a I’inspecteur et/ou a la remise du compte rendu de visite. Il peut s’agir selon les cas du propriétaire
du pulvérisateur, d’un salarié, etc.

1.1.3.2. Non-suivi de I’inspection.

Ce défaut sera constaté si I’agriculteur ou son représentant n’assiste pas au déroulement de 1’inspection.

1.1.3.3. Tracteur absent.
Ce défaut sera constaté si le tracteur habituellement utilisé pour les traitements n’est pas présenté avec le

matériel ; il ne s’applique que pour les pulvérisateurs portés équipés de régulation DPA (débit proportionnel a
I’avancement), dont le capteur de vitesse de travail est installé sur le tracteur.

Eléments de sécurité : transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur.

1.2.1.1. Dispositifs antidécrochage défectueux.

Ce défaut sera constaté si les systemes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, systéme push-
pull...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression. Ne sont pris en considération que les
raccords de connexions du pulvérisateur sur le tracteur.

1.2.1.2. Usure importante.

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent
des traces d’usure trés marquée : toile apparente par exemple. Ne sont prises en considération que les conduites
assurant la connexion entre le pulvérisateur et le tracteur.

1.2.1.3. Pliures excessives.

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent
des pliures et non des courbures normales. Ne sont prises en considération que les conduites assurant la
connexion entre le pulvérisateur et le tracteur.

Eléments de sécurité : transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur.

1.2.2.1. Protection insuffisante de 1’arbre tournant.

Ce défaut sera constaté si la protection de I’arbre tournant est absente ou défectueuse (arbre en rotation
visible).

1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de la protection.

Ce défaut sera constaté si la protection de I’arbre tournant ne peut étre correctement immobilisée.

1.2.2.3. Protection insuffisante de I’accouplement du coté tracteur.

Ce défaut sera constaté si le bol de protection cOté tracteur est absent ou endommagé, laissant libre acces (a
la main) aux parties tournantes.

1.2.2.4. Protection insuffisante de 1’accouplement du coté pulvérisateur.

Ce défaut sera constaté si le bol de protection coté pulvérisateur est absent ou endommagé, laissant libre
acces (a la main) aux parties tournantes.
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Eléments de sécurité : transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur.

1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(s) tournant(s).

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec un arbre en mouvement.

1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) pieces(s) mobile(s).

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec une ou plusieurs pieces en mouvement
(poulie, engrenages, chaines, courroies, ventilateur...).

Eléments de sécurité : fixations au chdssis.

1.2.4.1. Cuve non solidaire du chassis.

Ce défaut sera constaté si la fixation de la cuve au chassis n’est pas correctement assurée : dispositif de
fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.2. Pompe non solidaire du chassis.

Ce défaut sera constaté si la fixation de la pompe au chassis n’est pas correctement assurée : dispositif de
fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du chassis.

Ce défaut sera constaté si la fixation des différents éléments de structure au chéssis n’est pas correctement
assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.4. Ventilateur non solidaire du chassis.

Ce défaut sera constaté si la fixation du ventilateur au chassis ou a la structure n’est pas correctement
assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.5. Modification structurelle importante.

Ce défaut sera constaté si le chassis ou la structure a ét€ modifiée lourdement et si cette modification peut
affecter négativement la solidité ou la rigidité de I’ensemble.

1.2.4.6. Support de rampe, distribution non solidaire du chassis.

Ce défaut sera constaté si la fixation des supports de rampe au chassis ou a la structure n’est pas
correctement assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.7. Blocage des rampes au transport non assuré.

Ce défaut sera constaté si la rampe ne peut étre maintenue fermement solidaire du chassis ou de la structure
durant les opérations de transport.

Eléments de sécurité : débrayage du (ou des) ventilateur(s).

1.2.5.1. Débrayage impossible.

Ce défaut ne sera constaté que pour les appareils postérieurs a 1995 et dont le ventilateur ne peut étre
débrayé.

Etat général
Dispositif d’attelage : déformations.

2.1.1.1. Déformation mineure.

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations par rapport a sa
conception d’origine, mais ne portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de 1’ensemble ou la position au
travail du matériel.

2.1.1.2. Déformation majeure.
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Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations portant préjudice a la
rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : modifications.

2.1.2.1. Modification mineure.

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a été modifié par rapport a sa conception d’origine mais ne
portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de 1’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.1.2.2. Modification majeure.
Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a été modifié par rapport a sa conception d’origine et
portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : corrosion.

2.1.3.1. Corrosion mineure.

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire
avec décollement de métal ou perforation), mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité de
I’ensemble.

2.1.3.2. Corrosion majeure.

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire
avec décollement de métal ou perforation), portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du
matériel.

Chdssis et pieces de structure : déformations.

2.2.1.1. Déformation mineure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces
de déformations par rapport a leur conception d’origine, mais ne portant pas préjudice a la solidité, la rigidité
de I'ensemble ou la position au travail du matériel.

2.2.1.2. Déformation majeure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces
de déformations par rapport a leur conception d’origine, portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position
de travail du matériel.

2.2.1.3. Déformation majeure : support(s) de rampe.
Ce défaut sera constaté si les supports de rampe présentent des traces de déformations par rapport a leur
conception d’origine, portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de repliage du matériel.

Chassis et pieces de structure : lésions sur pieces métalliques.

2.2.2.1. Lésion mineure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent une ou
plusieurs amorces de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

2.2.2.2. Lésion majeure.
Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent une ou
plusieurs amorces de rupture, portant préjudice a la rigidité ou la solidit¢ du matériel.

Chassis et pieces de structure : lésions aux soudures.

2.2.3.1. Lésion mineure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudure présentent une amorce de rupture, mais ne portant pas
préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.
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2.2.3.2. Lésion majeure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture, portant préjudice a la
rigidité ou la solidité du matériel.

Chassis et pieces de structure : corrosion.

2.2.4.1. Corrosion mineure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces
de corrosion perforante (c’est a dire avec décollement de métal ou perforation), mais ne portant pas préjudice a
la solidité ou la rigidit¢ de I’ensemble.

2.2.4.2. Corrosion majeure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces
de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), portant préjudice a la rigidité,
la solidité ou la position de travail du matériel.

Chassis et pieces de structure : jeux aux articulations.

2.2.5.1. Jeu faible.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs articulations (entre piéces de structure, ou entre pic¢ces de
structure et composantes) présentent un jeu anormal, n’affectant pas le comportement global du pulvérisateur
ou la position de travail.

2.2.5.2. Jeu important.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs articulations (entre picces de structure, ou entre pieces de
structure et composantes) présentent un jeu anormal, affectant le comportement global du pulvérisateur ou la
position de travail.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : fuite(s) mineure(s).

2.3.1.1. Au niveau de la pompe.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
de la pompe. Une fuite mineure provoque un €coulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cing
secondes.

2.3.1.2. Au niveau de la cuve de bouillie.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
de la cuve de bouillie. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes
les cinq secondes.

2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et régulation.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
des commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
des conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des
conduites constamment en charge (partie de circuit non isolée, dont la rupture provoquerait un écoulement
supérieur au strict contenu de cette portion de circuit). Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu
d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.5. Au niveau des buses de pulvérisation.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
des buses de pulvérisation (buses, diffuseurs...). Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur.
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Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
des appareillages de mesure installés sur I’appareil. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
du dispositif d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de prélévement pour I’injection directe...).
Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.8. Nombre total supérieur a trois.

Ce défaut sera constaté si plus de trois fuites mineures ont été recensées au total sur I’appareil.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : fuite(s) majeure(s).

2.3.2.1. Au niveau de la pompe.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la
pompe. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les
cinq secondes.

2.3.2.2. Au niveau de la cuve de bouillie.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la
cuve. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les
cinq secondes.

2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et régulation.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des
conduites constamment en charge (partie de circuit non isolée, dont la rupture provoquerait un écoulement
supérieur au strict contenu de cette portion de circuit). Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou
un égouttement de plus d’une goutte toutes les cingq secondes.

2.3.2.5. Au niveau des buses de pulvérisation.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
buses de pulvérisation (buses, diffuseurs...). Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
appareillages de mesure installés sur I’appareil. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau du
dispositif d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de prélévement pour ’injection directe...).
Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cing
secondes.

Transmissions au niveau du pulvérisateur : transmissions hydrauliques.

2.4.1.1. Dispositifs anti-décrochage défectueux.

Ce défaut sera constaté si les systemes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, systeme push-
pull...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression.
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2.4.1.2. Usure importante.

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transitent le fluide hydraulique sous pression
présentent des traces d’usure trés marquée : toile apparente par exemple.

2.4.1.3. Pliures excessives.

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transitent le fluide hydraulique sous pression
présentent des pliures et non des courbures normales.

2.4.1.4. Fuite de fluide hydraulique.

Ce défaut sera constaté si le circuit hydraulique interne du pulvérisateur (raccords, conduites, actionneurs,
vérins...) présentent des traces de fuites ou suintement.

Pneumatiques : montage et maintenance.

2.5.1.1. Dissymétrie gauche/droite.

Ce défaut est constaté si les pneumatiques montés sur un méme essieu de [’appareil présentent des
caractéristiques dimensionnelles différentes.

2.5.1.2. Pression de gonflage inadaptée.

Ce défaut est constaté si les pneumatiques montés sur [’appareil sont visiblement sous-gonflés (cela
correspond a un sous-gonflage d’au moins 50 % par rapport a la préconisation du manufacturier).

Pneumatiques : usure.

2.5.2.1. Endommagés.

Ce défaut est constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil présentent de profondes cicatrices ou
entailles, soit au niveau de la bande de roulement, soit sur les flancs.

2.5.2.2. Usure maximale.

Ce défaut est constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil ont visiblement leur degré d’usure maximal.
L’usure est considérée maximale si en I'un des points du pneumatique la trame intérieure est visible.

Pompe
Etat : fuite d’huile.

3.1.1.1. Fuite d’huile mineure.

Ce défaut est constaté si la pompe présente des traces de suintement d’huile.

3.1.1.2. Fuite d’huile majeure.

Ce défaut est constaté si la pompe présente au moins une fuite d’huile provoquant un égouttement régulier
d’au moins une goutte par minute.

Fonctionnement : pulsation.

3.2.1.1. Pulsation mineure.

Ce défaut est constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la
pression. Ces pulsations sont comprises dans les limites suivantes :

— entre 0,2 et 0,4 bar pour les pressions inférieures a 6 bars ;

— entre 0,5 et 1,0 bar pour les pressions comprises entre 6 et 16 bars (inclus) ;

— entre 2,0 et 4,0 bars pour les pressions supérieures a 16 bars.

3.2.1.2. Pulsation majeure.

Ce défaut est constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la
pression. Ces pulsations dépassent les valeurs suivantes :
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0,4 bar au-dessous de 6 bars inclus ;
1,0 bar entre 6 et 16 bars ;
4,0 bars au-dessus de 16 bars.

Fonctionnement : cloche a air.

3.2.2.1. Pression de gonflage inadaptée.

Ce défaut est constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2.) et si la

pression de gonflage de la cloche a air n’est pas comprise entre 30 et 70 % de la pression de travail.

3.2.2.2. Membrane défectueuse.

Ce défaut est constaté si du liquide s’échappe lorsque 1’on appuie sur la valve de gonflage de la cloche a air.

3.2.2.3. Absence.

Ce défaut est constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2.) et si aucun
dispositif d’amortissement de la pression n’équipe 1’appareil.

Fonctionnement : débit.

3.2.3.1. Agitation insuffisante.

Ce défaut est constaté si, au régime nominal de rotation de la pompe, aucun remous n’est visible a la surface
de I’eau présente en cuve. Au besoin, il est possible d’utiliser une poudre finement moulue (de la farine par
exemple) pour s’assurer de I’absence de mouvement a la surface.

Cuve recevant les bouillies phytosanitaires

Bouchons : état.

4.1.1.1. Absence..

Ce défaut est constaté si les orifices de remplissage de la cuve de bouillie phytosanitaire ne sont pas équipés
de bouchons.

4.1.1.2. Félé.

Ce défaut est constaté si au moins I’'un des bouchons de la cuve de bouillie est félé.

4.1.1.3. Cassé.

Ce défaut est constaté si au moins I’'un des bouchons de la cuve de bouillie est cassé.

4.1.1.4. Percé.

Ce défaut est constaté si au moins I’'un des bouchons de la cuve de bouillie a été percé postérieurement a
son acquisition et que cet orifice ne peut étre obstrué.

Bouchons : adéquation.

4.1.2.1. Inadapté.

Ce défaut est constaté si I'un des bouchons de la cuve de bouillie n’est pas adapté a une fermeture étanche

de la cuve: le diametre du bouchon ne correspond pas a celui de I’ouverture.

4.1.2.2. Mauvais maintien.

Ce défaut est constaté si 'un des bouchons de la cuve de bouillie ne peut se maintenir en position fermée
par une quelconque solution technique (filetage, friction...). Il convient de s’assurer qu’aucune ouverture
intempestive ne peut intervenir au cours du transport ou du travail.

Indicateur de niveau : état.
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4.2.1.1. Absence.

Ce défaut est constaté si aucun dispositif n’existe sur 1’appareil pour assurer la connaissance du niveau en
cuve depuis I’extérieur.

4.2.1.2. Non fonctionnel.

Ce défaut est constaté si, quel que soit le niveau de remplissage en cuve, I'indicateur de niveau ne peut
fournir une indication fiable : interruption de la lecture au-dessus ou au-dessous de certains seuils, blocages,
indicateur endommagé ne permettant plus une lecture correcte...

4.2.1.3. Mauvaise lisibilité.
Ce défaut est constaté si le dispositif de lecture de I’indicateur de niveau n’est pas clairement visible : état

d’encrassement ou de salissure ne permettant pas la lecture de I’intégralité de 1’échelle, valeur(s) effacée(s)...

Incorporateur de produit : état.

4.3.1.1. Absence.

Ce défaut est constaté si aucun dispositif d’incorporation des produits n’est installé sur un appareil postérieur
a 1995 et dont la hauteur de orifice de remplissage est situé a plus de 1,50 m.

4.3.1.2. Non fonctionnel.

Ce défaut est constaté si le dispositif d’incorporation installé ne peut €tre mis en ceuvre normalement :
vannes cassées ou grippées, conduites détériorées ou absentes, circuit obstrué... Ce défaut ne concerne que les
appareils postérieurs a 1995 et dont la hauteur de I’orifice de remplissage est située a plus de 1,50 m.

Appareillage de mesure, commandes et systemes de régulation
Commande de fermeture générale de la pulvérisation : état.

5.1.1.1. Absence.

Ce défaut s’applique pour les appareils disposant d’au moins trois sections de pulvérisation. Il sera constaté
s’il n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture générale de la pulvérisation : la coupure doit
étre possible dans un délai inférieur a cinq secondes (la coupure du moteur ou le débrayage du systéme
d’entrailnement ne peuvent étre pris en considération comme commande spécifique de fermeture).

5.1.1.2. Non fonctionnelle.

Ce défaut sera constaté si aprés manceuvre de la commande de fermeture 1’écoulement aux sorties ne
s’interrompt pas apres cing secondes ou si le circuit ne s’établit pas de facon réguliére cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons) : état.

5.2.1.1. Absence.

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture sectorielle ; il doit
étre possible de fermer la pulvérisation au moins en deux secteurs (ceux-ci sont alors délimités par 1’axe
d’avancement et correspondent aux cOtés gauche et droit de I’appareil). L’absence de dispositif n’est considérée
que si le matériel en était pourvu lors de sa conception initiale.

5.2.1.2. Non fonctionnelles.
Ce défaut sera constaté si aprés manceuvre de la commande de fermeture 1’écoulement aux sorties ne

s’interrompt pas apres cinq secondes ou si le circuit ne s’établit pas de facon réguliere cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (troncons): retours
compensatoires.

5.2.2.1. Absence.
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Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de corriger I’augmentation de pression liée a
la fermeture d’une autre section de pulvérisation.

5.2.2.2. Non fonctionnels.

Ce défaut sera constaté si au moins 'un des dispositifs permettant de corriger I’augmentation de pression
liée a la fermeture d’une autre section de pulvérisation ne peut étre manceuvré.

5.2.2.3. Mauvais équilibre.

Ce défaut sera constaté si I’augmentation de pression liée a la fermeture d’une autre section de pulvérisation
est supérieure a 10 % de la pression initiale.

Dispositif(s) de régulation de la pression : état.

5.3.1.1. Absence.

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de régler la pression de travail.

5.3.1.2. Non fonctionnel.

Ce défaut sera constaté si le dispositif permettant de régler la pression de travail ne peut étre manceuvré, ou
si sa mise en ceuvre ne permet pas de faire varier la pression dans la plage usuelle de travail. A titre indicatif,
pour les cultures basses, la plage usuelle est comprise entre 1 et 8 bars.

Dispositif(s) de régulation de la pression : fonctionnement.

5.3.2.1. Faible instabilité de pression.

Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parametres de fonctionnement (régime
moteur, régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés...), ce défaut sera
constaté si la pression moyenne de travail a évolué en moins de cinq minutes ; cette variation ne doit toutefois
pas excéder 10 % de la valeur initialement réglée.

5.3.2.2. Forte instabilité de pression.

Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parametres de fonctionnement (régime
moteur, régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés...), ce défaut sera
constaté si la pression moyenne de travail a évolué de plus de 10 % de sa valeur initiale, en moins de cinq
minutes.

Indicateur de pression : état.

5.4.1.1. Absence.

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif permettant de mesurer la pression de travail n’est installé sur
I’appareil ; ce défaut n’est pas pris en considération si cette absence est prévue des la conception initiale.

5.4.1.2. Mauvaise lisibilité.

Ce défaut sera constaté si le diametre de I'afficheur analogique est inférieur & 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur ou entre les points d’attelage de I’attelage trois points et le tracteur.
Pour d’autres positions de 1’afficheur, ce défaut sera constaté si le diametre est inférieur a 100 mm.

5.4.1.3. Plage de mesure inadaptée.

Ce défaut sera constaté si la plage de mesure exceéde 25 bars. En cas de double échelle ou échelle dilatée, la
premicre plage sera prise en considération pour relever ce défaut.

5.4.1.4. Graduations inadaptées.

Ce défaut sera constaté si la plage de pression entre deux graduations excede :
0,2 bar entre 1 et 8 bars ;
1 bar entre 8 et 20 bars ;
2 bars au-dela de 20 bars.

Indicateur de pression : fonctionnement.
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5.4.2.1. Non fonctionnel.

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de pression ne peut €tre lue sur I'afficheur ou si la lecture est
rendue hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité de 1’écran, déformation mécanique du dispositif
(aiguille tordue ou cassée par exemple...).

5.4.2.2. Imprécision faible.

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée de moins
de :

0,2 bar entre 1 et 2 bars;
10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, ’écart de pression entre la
valeur réelle et la valeur affichée reste constant et :

— inférieur a 0,5 bar, si la plage de pression utilisée est inférieure a 10 bars ;

— inférieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure ou égale a 10 bars.

5.4.2.3. Imprécision importante.

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée de plus de :

0,2 bar entre 1 et 2 bars ;
10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, I’écart de pression entre la
valeur réelle et la valeur affichée reste constant et :

— supérieur a 0,5 bar, si la plage de pression utilisée est inférieure a 10 bars ;
— supérieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure a 10 bars.

Indicateur utilisé pour la régulation : vitesse d’avancement.

5.5.1.1. Non fonctionnel.

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de vitesse d’avancement ne peut étre lue sur 1’afficheur ou par le
boitier de régulation ou si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse (galet presseur hors
service, encrassement...).

5.5.1.2. Imprécision.
Ce défaut sera constaté si 1’écart entre la valeur lue par I'indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur
réelle de la vitesse d’avancement.

Indicateur utilisé pour la régulation : débit.

5.5.2.1. Non fonctionnel.

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de débit ne peut étre lue sur I’afficheur ou par le boitier de
régulation ou si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse.

5.5.1.2. Imprécision.
Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I'indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur
réelle du débit.

Autres indicateurs : état.

5.6.1.1. Non fonctionnel(s).

Ce défaut sera constaté si aucune valeur liée au capteur ne peut étre lue sur ’afficheur ou si le capteur
présente des traces manifestes de dégradation sérieuse.

5.6.1.2. Mauvaise lisibilité.

Ce défaut sera constaté si le diametre de I’afficheur analogique est inférieur a 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur ou entre les points d’attelage de I’attelage trois points et le tracteur.
Pour d’autres positions de I’afficheur, ce défaut sera constaté si le diametre est inférieur a 100 mm..

Ce défaut sera également constaté si la lecture est rendue hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité
de I’écran, déformation mécanique du dispositif (aiguille tordue ou cassée par exemple, etc.)
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Flexibles et canalisations
Flexibles de distribution : état.

6.1.1.1. Pliures importantes.

Ce défaut sera constaté si au moins une courbure provoque une pliure du flexible.

6.1.1.2. Usure mineure.

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure est nettement visible.

6.1.1.3. Usure majeure.

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure rend la trame intérieure de la
conduite nettement visible.

Filtres
Filtre a l'aspiration : état.
7.1.1.1. Absent.
Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit d’aspiration, entre cuve et pompe.

7.1.1.2. Non isolable.

Ce défaut sera constaté si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le
temps ; I’égouttement se poursuit au-dela de quinze secondes apres la fin du démontage.

7.1.1.3. Non démontable.

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.

7.1.1.4. Défaut de joint.

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer I’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité
du liquide au travers de 1’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.1.1.5. Elément filtrant défectueux.

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne
lui permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtre central au refoulement : état.

7.2.1.1. Absent.

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit central de refoulement, entre pompe et
dispositif de régulation.

7.2.1.2. Non isolable.

Ce défaut sera constaté si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le
temps ; I’égouttement se poursuit au-dela de quinze secondes apres la fin du démontage.

7.2.1.3. Non démontable.

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.

7.2.1.4. Défaut de joint.

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I'intégralité
du liquide au travers de 1’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.2.1.5. Elément filtrant défectueux.
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Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne
lui permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtres au niveau des sections de pulvérisation : état.

7.3.1.1. Absent.
Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des différents circuits de distribution.
7.3.1.2. Non démontable.
Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.3.1.3. Défaut de joint.
Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I'intégralité

du liquide au travers de 1’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.3.1.4. Elément filtrant défectueux.
Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne
lui permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtres aux buses : état.

7.4.1.1. Absents.

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des porte-jets.

7.4.1.2. Non démontable.

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.

7.4.1.3. Défaut de joint.

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer I’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité
du liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.4.1.4. Elément filtrant défectueux.

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne
lui permettant plus d’assurer correctement son role).

7.4.1.5. Montage hétérogene.

Ce défaut sera constaté si les filtres installés ne sont pas tous identiques.

Rampes de pulvérisation
Structure de rampe : déformations sur un plan vertical.

8.1.1.1. Courbure faible.

Ce défaut sera constaté si la rampe n’est pas rectiligne et si la fleche maximale est inférieure a :
10 cm pour les rampes de largeur inférieure a 20 m ;
1 % de la demi-largeur de la rampe pour les rampes de largeur supérieure ou égale a 20 m.

8.1.1.2. Courbure importante.

Ce défaut sera constaté si la rampe n’est pas rectiligne et si la fleche maximale est supérieure a :
10 cm pour les rampes de largeur inférieure a 20 m;
1 % de la demi-largeur de la rampe pour les rampes de largeur supérieure ou égale a 20 m.

8.1.1.3. Défaut de parallélisme faible.
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Ce défaut ne sera constaté que pour les rampes de 12 m de largeur ou plus et dépourvues de dispositif de
stabilisation verticale. Si la rampe n’est pas strictement parallele au sol, la différence de hauteur par rapport au
sol entre le point le plus haut et le point le plus bas est inférieure a 20 cm.

8.1.1.4. Défaut de parallélisme important.

Ce défaut ne sera constaté que pour les rampes de 12 m de largeur ou plus et dépourvues de dispositif de
stabilisation verticale. Si la rampe n’est pas strictement parallele au sol, la différence de hauteur par rapport au
sol entre le point le plus haut et le point le plus bas est supérieure ou égale a 20 cm.

Structure de rampe : déformations sur un plan horizontal.

8.1.2.1. Ecart de position faible.

Ce défaut ne sera constaté si la rampe n’est pas rectiligne sur le plan horizontal ou si elle présente une
orientation non perpendiculaire par rapport a I’axe d’avancement. L’écart, sur le plan horizontal, entre la
position réelle de I'extrémité de rampe et sa position normale doit étre inférieur a :

2 m pour les rampes de largeur inférieure a 16 m;
3 m pour les rampes de largeur comprise entre 16 et 30 m;
4 m pour les rampes de largeur supérieure a 30 m;

8.1.2.2. Ecart de position important.

Ce défaut est constaté si la rampe présente une déformation sur 1’axe horizontal ou une orientation non
perpendiculaire par rapport a I’axe d’avancement. L’écart, sur le plan horizontal, entre la position réelle de
I’extrémité de rampe et sa position normale est supérieur a:

2 m pour les rampes de largeur inférieure a 16 m;
3 m pour les rampes de largeur comprise entre 16 et 30 m;
4 m pour les rampes de largeur supérieure a 30 m.

Structure de rampe : protection des buses extrémités.

8.1.3.1. Trongon(s) escamotable(s) défectueux.

Ce défaut est constaté pour les rampes de 12 m de largeur ou plus, si la rampe ne peut s’effacer en cas de
contact avec un obstacle vertical. Cet obstacle étant situé a plus de 90 % de la demi-largeur de la rampe, par
rapport a ’axe d’avancement.

8.1.3.2. Contact avec le sol non protégé.
Ce défaut est constaté pour les rampes de 12 m de largeur ou plus, si la buse d’extrémité peut entrer en
contact avec le sol.

Structure de rampe : lésions aux soudures.

8.1.5.1. Lésion mineure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture ne portant pas
préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

8.1.5.2. Lésion majeure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture portant préjudice a la
rigidité ou la solidité du matériel.

Comportement de la rampe : jeux aux articulations.

8.2.1.1. Jeux importants.

Ce défaut est constaté si les jeux permettent un débattement libre de la rampe de plus de 50 cm a son
extrémité.

Comportement de la rampe : stabilité.
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8.2.2.1. Dispositif de stabilisation non fonctionnel.

Ce défaut est constaté pour les rampes de 12 m de largeur ou plus si aucun dispositif ne permet le retour de
la rampe en position normale de travail aprés une modification de sa position initiale sur le plan vertical.

8.2.2.2. Mauvais fonctionnement.

Ce défaut est constaté pour les rampes de 12 m de largeur ou plus si des points durs apparaissent lors de la
manceuvre de la rampe (en position de travail) sur un plan vertical.

Comportement de la rampe : réglage en hauteur.

8.2.3.1. Impossible.

Ce défaut est constaté si le réglage en hauteur de la rampe n’est pas possible.

8.2.3.2. Mauvais état.

Ce défaut est constaté si le dispositif de réglage en hauteur de la rampe présente des traces de corrosion
perforante ou des déformations mécaniques.

8.2.3.3. Mauvais fonctionnement.

Ce défaut est constaté si le dispositif de réglage en hauteur de la rampe présente des points durs ou de
blocage lors de sa manceuvre.

8.2.3.4. Inadapté.

Ce défaut est constaté si le dispositif de réglage en hauteur de la rampe ne permet pas d’ajuster la hauteur de
travail aux cultures effectivement traitées. Cette hauteur est comprise entre 50 et 70 cm au-dessus de la culture.

Porte-jets : disposition.

8.3.1.1. Dissymétrie de montage.

Ce défaut est constaté si les porte-jets ne sont pas installés de facon symétrique par rapport a 1’axe
d’avancement ; cette différence est signifiée si elle atteint 2 % par rapport a la position symétrique.

8.3.1.2. Irrégularité des espacements.

Ce défaut est constaté si au moins 1’'un des écartements entre deux porte-jets successifs s’écarte de plus de
5 % de sa valeur nominale.

8.3.1.3. Mauvais aplomb.

Ce défaut est constaté si au moins ’'un des porte-jets s’écarte de plus de 10° de I’aplomb vertical.

Porte-jets : état.

8.3.2.1. Félure.

Ce défaut est constaté si au moins I'un des porte-jets présente une félure.

8.3.2.2. Casse.

Ce défaut est constaté si au moins I'un des porte-jets est cassé.

8.3.2.3. Usure.

Ce défaut est constaté si au moins 1’'un des porte-jets présente une fixation du jet usée : arréte de baionnette
émoussé ou filetage foiré.

Porte-jets : fonctionnement.

8.3.3.1. Antigoutte défectueux.
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Ce défaut est constaté si a la fermeture du circuit un écoulement se poursuit sur un au moins des porte-jets
apres une période de cinq secondes. Ce défaut est également relevé si a ’ouverture du circuit la régularité
d’écoulement aux jets n’est pas atteinte en cingq secondes.

8.3.3.2. Hétérogénéité d’alimentation.

Ce défaut est constaté si la pression mesurée a la sortie d’au moins un porte-jets soit :

— s’écarte de plus de 10 % de la valeur mesurée a I’emplacement de I’indicateur de pression de I’appareil,
soit

— s’écarte de plus de 10 % de la moyenne des pressions mesurées au niveau des autres sections de
pulvérisation.

Buses de pulvérisation
Matériel : nature du montage.

9.1.1.1. Hétérogénéité de marque.

Ce défaut est constaté si les buses installées sur 1’appareil ne sont pas toutes de la méme marque.

9.1.1.2. Hétérogénéité de matériau.

Ce défaut est constaté si les buses installées sur ’appareil ne sont pas toutes constituées du méme matériau.

9.1.1.3. Hétérogénéité de type.

Ce défaut est constaté si les buses installées sur 1’appareil ne sont pas toutes constituées du méme type. On
appelle type de buse une méme référence caractérisant la forme (jet plat, jet conique...) et la granulométrie
(taille des gouttelettes émises) du jet de pulvérisation.

9.1.1.4. Hétérogénéité d’angle.

Ce défaut est constaté si les buses installées sur 1’appareil ne forment pas toutes un méme jet de
pulvérisation. Ce défaut ne sera toutefois pas relevé dans le cas d’un montage particulier justifié par 1’usage ;
exemple : buse d’extrémité de rampe dont 1’angle serait réduit pour limiter la dérive de pulvérisation.

9.1.1.5. Hétérogénéité de calibre.

Ce défaut est constaté si les buses installées sur I’appareil ne sont pas toutes du méme calibre. Le calibre
représente la propriété qui relie le débit de sortie a la pression d’alimentation.

Matériel : orientation du montage
9.1.2.1. Hétérogénéité.

Ce défaut est constaté si les buses (a jet plat) installées sur ’appareil ne sont pas toutes orientées de la
méme facon. L’orientation est repérée par rapport a I’axe de la rampe.

9.1.2.2. Incorrecte.
Ce défaut est constaté si, pour au moins une buse (a jet plat) installée sur ’appareil, I’axe de la fente de

sortie ne forme pas un angle compris entre 3° et 7° avec ’axe de la rampe.

Fonctionnement : régularité.

9.2.1.1. Obstacle dans les jets.

Ce défaut est constaté si une partie de la pulvérisation est interceptée par des composantes du pulvérisateur
(chassis, conduites...) ; cette interception provoquant un écoulement continu ou un égouttement a raison de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

9.2.1.2. Panache hétérogene.

Ce défaut est constaté si la pulvérisation présente une hétérogénéité visuelle dans sa distribution spatiale ou
quantitative.

Fonctionnement : débit.
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9.2.2.1. Usure partielle.

Ce défaut est constaté si moins de 33 % des buses présentent un débit s’écartant de plus de 15 % par rapport
a la valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la moyenne de débit de
toutes les buses installées sur la rampe sera utilisée. Pour les buses de débit nominal inférieur & 1 L/min (a
considérer sur I’ensemble de la plage de pression fournie par le constructeur), une valeur seuil de 10 % sera
retenue.

Le renouvellement ne concernera que les buses déficientes.

9.2.2.2. Usure globale.

Ce défaut est constaté si plus de 33 % des buses présentent un débit s’écartant de plus de 15 % par rapport a
la valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la moyenne de débit de
toutes les buses installées sur la rampe sera utilisée.

N

Pour les buses de débit nominal inférieur a 1L/min, une valeur seuil de 10 % sera retenue.
Le renouvellement concernera alors I’intégralité du jeu de buses.

Soufflerie
Ventilateur : état.

10.1.1.1. Caisson déformé.

Ce défaut est constaté si le caisson du ventilateur présente une déformation anormale par apport a sa
conception d’origine.

10.1.1.2. Caisson perforé.

Ce défaut est constaté si le caisson du ventilateur présente au moins une perforation non fonctionnelle.

10.1.1.3. Caisson désaxé.

Ce défaut est constaté si I’axe du caisson du ventilateur n’est pas dans celui de la transmission mécanique de
mouvement.

10.1.1.4. Redresseur d’air déformé.

Ce défaut est constaté si au moins I'un des dispositif de redressement d’air présente une déformation
anormale par apport a sa conception d’origine.

10.1.1.5. Redresseur d’air cassé.

Ce défaut est constaté si au moins 'un des dispositif de redressement d’air est cassé.

10.1.1.6 Pale déformée.

Ce défaut est constaté si au moins 'une des pales du ventilateur présente une déformation anormale par
rapport a sa conception d’origine.

10.1.1.7 Pale détériorée.

Ce défaut est constaté si au moins ’'une des pales du ventilateur présente une f€lure ou une cassure.

Ventilateur : fonctionnement.

10.1.2.1. Non fonctionnel.

Ce défaut est constaté si le ventilateur ne peut étre mis en fonctionnement (rotation).

10.1.2.2. Flux d’air insuffisant.

Ce défaut est constaté si le ventilateur géneére un flux d’air de faible intensité par rapport a une machine
similaire.

Distribution de [’air : gaines d’adduction d’air.
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10.2.1.1. Mal fixée.

Ce défaut est constaté si au moins I'une des gaines d’adduction d’air n’est pas correctement fixée ; cela
pouvant engendrer son usure accélérée ou celle d’autre(s) organe(s) du pulvérisateur.

10.2.1.2. Non étanche.

Ce défaut est constaté si des fuites d’air peuvent &tre ressenties soit sur le cheminement de la gaine, soit au
niveau des raccordements au ventilateur ou aux sorties.

10.2.1.3. Obstruée.

Ce défaut est constaté si des obstacles ou pliures excessives limitent la circulation de I’air dans les gaines.

Distribution de [’air : sorties d’air.

10.2.2.1. Mal fixée.

Ce défaut est constaté si au moins 'une des sorties d’air n’est pas correctement fixée ; cela pouvant
engendrer une modification de son positionnement au cours du travail.

10.2.2.2. Détériorée.

Ce défaut est constaté si au moins I'une des sorties d’air présente une félure ou une cassure.

10.2.2.3. Obstruée.

Ce défaut est constaté si des obstacles limitent la sortie de I’air.

ANNEXE V
MODELE DE VIGNETTE

La vignette est constituée avec le graphisme suivant en remplacant Al, A2, A3, A4, A5 par cinq années
successives incluant ’année correspondant a la date limite de validité du contrdle :

Pantone 7482 C (Palette Opaque Couché)
C=80M=0J=75N=0

En cas de réduction ou d’agrandissement de cette vignette, les proportions du graphisme ci-dessus doivent
étre respectées.
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Elle ne peut avoir une dimension verticale inférieure a 50 mm.

Son support est autocollant et suffisamment résistant pour rester fixé sur le pulvérisateur et lisible pendant
cinq ans dans les conditions normales d’utilisation d’un pulvérisateur.

A. ORGANISME D’INSPECTION
Nom : Nom :
N° agrément : Adresse :
Inspecteur : Code APE :
Date et lieu du contrble : N° SIREN :
Heure de début et de fin :
Contrdle complet O ] | Contrdle partiel : O
C. MATERIEL -
Identifiant
Porté
Marque | | Capacité Attelage Trainé
Automoteur
Modeéle | | Age
Axial canon
Cult basses Arboriculture Viticulture Voite
jet dirigé face par face
Pression constante
Jet projeté Régulation DPM
Jet porté DPA
nombre de rangs Pneumatique
a fente
a double fente standard
Débit buse Type buse a miroir Fonctionnement buse a pastille / chambre
a turbulence a injection d'air libre
pastilles a injection d'air forcée
centrifuges
Défauts sans nécessité de nouveau contrdle Défauts nécessitant un nouveau controle
dans un délais de 4 mois dans un délais de 4 mois

Les défaut marqués (1) correspondent a I'impossibilité d’inspection de par la conception ; les défauts marqués (2) correspondent a l'impossibilité
d’inspection de par la maintenance

Erreur moyenne manométre Erreur débit métre Usure moyenne buses
Erreur maxi manometre Erreur moyenne cinémometre Nombre buses usées
Pertes de charge moyennes
Pertes de charge maxi

Pulvérisateur OJ Contréle partiel* Contréle complet O

en bon état * ne pas soumettre son matériel défaillant & une nouveau controle dans un délai de 4 mois, aprés I’avoir préalablement fait
réparé, constitue une infraction, sanctionnée par une contravention de 4™ classe (art. R. 256-32 du code rural)

Date :
Signature de l'inspecteur : Signature du propriétaire :
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1. EXAMENS PRELIMINAIRES
1.1. ETAT DU MATERIEL

1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur

1.1.2. Propreté du matériel

1.1.3. Contexte

1.2. ELEMENTS DE SECURITE

1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et
pulvérisateur

1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et
pulvérisateur

1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du
pulvérisateur

1.2.4. Fixations au chassis

1.2.5 Débrayage du/des ventilateur(s)

2. ETAT GENERAL
2.1. DISPOSITIF D'ATTELAGE
2.1.1. Déformations

2.1.2. Modifications

2.1.3. Corrosion

2.2. CHASSIS & PIECES DE STRUCTURES
2.2.1. Déformations

2.2.2. Lésions sur pieces métalliques

2.2.3. Lésions aux soudures

2.2.4. Corrosion

2.2.5. Jeux aux articulations

2.3. FUITE DE BOUILLIE DE PULVERISATION
2.3.1. Fuites mineures
2.3.2. Fuites majeures

2.4. TRANSMISSIONS AU NIVEAU
DU PULVERISATEUR
2.4.1. Transmissions hydrauliques

2.5. PNEUMATIQUES
2.5.1. Montage - Maintenance
2.5.2. Usure

3. POMPE

3.1. ETAT
3.1.1. Fuite d'huile

3.2. FONCTIONNEMENT
3.2.1. Pulsations

3.2.2. Cloche a air

3.2.3. Débit

4. CUVE RECEVANT LES BOUILLIES
PHYTOSANITAIRES

4.1. BOUCHONS
4.1.1. Etat
4.1.2. Adéquation

4.2. INDICATEUR DE NIVEAU
4.2.1. Etat

4.3. INCORPORATEUR DE PRODUIT
4.3.1. Etat

5. APPAREILLAGE DE MESURE,
COMMANDES ET SYSTEMES
DE REGULATION

5.1. COMMANDE DE FERMETURE GENERALE
DE LA PULVERISATION
5.1.1. Etat

5.2. COMMANDE(S) DE FERMETURE PARTIELLE
DE LA PULVERISATION AU NIVEAU DES SECTIONS
(TRONGCONS)

5.2.1. Etat

5.2.2. Retours compensatoires

5.3. DISPOSITIF(S) DE REGULATION DE LA PRESSION
5.3.1. Etat
5.3.2. Fonctionnement

5.4. INDICATEUR DE PRESSION
5.4.1. Etat
5.4.2. Fonctionnement

5.5. INDICATEUR(S) UTILISE(S) POUR LA
REGULATION

5.5.1. Indicateur de vitesse d'avancement
5.5.2. Indicateur de débit

5.6. AUTRES INDICATEUR(S)
5.6.1. Etat

6. FLEXIBLES ET CANALISATIONS

6.1. FLEXIBLES DE DISTRIBUTION
6.1.1. Etat

7. FILTRES

7.1. FILTRE A L'ASPIRATION
7.1.1. Etat

7.2. FILTRE CENTRAL AU REFOULEMENT
7.2.1. Etat

7.3. FILTRES AU NIVEAU DES SECTIONS
DE PULVERISATION
7.3.1. Etat

7.4. FILTRES AUX BUSES
7.4.1. Etat

8. RAMPES DE PULVERISATION OU
EQUIPEMENTS DE DISTRIBUTION

DE LA PULVERISATION

8.1. STRUCTURE DE RAMPE OU EQUIPEMENTS
DE DISTRIBUTION
8.1.4, Déformations

8.3. PORTE-JETS - DIFFUSEURS
8.3.1. Disposition

8.3.2. Etat

8.3.3. Fonctionnement

9. JETS DE PULVERISATION

9.2. FONCTIONNEMENT
9.2.1. Régularité
9.2.2. Débit

10. SOUFFLERIE

10.1. VENTILATEUR

10.1.1. Etat

10.1.2 Fonctionnement

10.2 DISTRIBUTION DE L'AIR
10.2.1. Gaines d'adduction d'air
10.2.2. Sorties d'air
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A. ORGANISME D’'INSPECTION

Nom :

N° agrément :

Inspecteur :

Date et lieu du contréle :
Heure de début et de fin :

Nom :
Adresse :
Code APE :
N° SIREN :

[Contréle complet O

[Contréle partiel : O

LA Identifiant
Porté
Marque | | Capacité Attelage Trainé
Automoteur
Modeéle | | Age
Axial canon
Cult basses Arboriculture Viticulture Volte
jet dirigé face par face
Pression constante
Largeur Jet projeté Régulation DPM
Jet porté DPA
Pneumatique
a fente
a double fente standard
Débit buse Type buse a miroir Fonctionnement buse a pastille / chambre
a turbulence a injection d'air libre
pastilles a injection d'air forcée
centrifuges

Défauts sans nécessité de nouveau contréle
dans un délais de 4 mois

Défauts nécessitant un nouveau controle
dans un délais de 4 mois

d’inspection de par la maintenance

Les défaut marqués (1) correspondent a I'impossibilité d’inspection de par la conception ; les défauts marqués (2) correspondent a I'impossibilité

Erreur moyenne manometre

Erreur débit métre

Usure moyenne buses

Erreur maxi manometre

Erreur moyenne cinémométre

Nombre buses usées

Pertes de charge moyennes

Pertes de charge maxi

Pulvérisateur O

en bon état

Date :
Signature de l'inspecteur :

Contréle partiel*

Contréle complet*
* ne pas soumettre son matériel défaillant & une nouveau contréle dans un délai de 4 mois, apreés I'avoir préalablement fait
réparé, constitue une infraction, sanctionnée par une contravention de 4™ classe (art. R. 256-32 du code rural)

Signature du propriétaire :

]
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. EXAMENS PRELIMINAIRES
1. ETAT DU MATERIEL

.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur

1.2. Propreté du matériel

1.3

. Contexte

1.2. ELEMENTS DE SECURITE

1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et
pulvérisateur

1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et
pulvérisateur

1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du
pulvérisateur

1.2.4. Fixations au chassis

1.2.5 Débrayage du/des ventilateur(s)

2. ETAT GENERAL

1

.1.1. Déformations

1.2. Modifications

1.3. Corrosion

2.2, CHASSIS & PIECES DE STRUCTURES
2.2.1. Déformations

2.2.2. Lésions sur pieces métalliques

2.2.3. Lésions aux soudures

2.2.4. Corrosion

2.2.5. Jeux aux articulations

2.3. FUITE DE BOUILLIE DE PULVERISATION
2.3.1. Fuites mineures
2.3.2. Fuites majeures

2.4. TRANSMISSIONS AU NIVEAU
DU PULVERISATEUR
2.4.1. Transmissions hydrauliques

2.5. PNEUMATIQUES
2.5.1. Montage - Maintenance
2.5.2. Usure

3. POMPE

3.1. ETAT
3.1.1. Fuite d’huile

3.2. FONCTIONNEMENT
3.2.1. Pulsations

3.2.2. Cloche a air

3.2.3. Débit

4. CUVE RECEVANT LES BOUILLIES
PHYTOSANITAIRES

4.1. Bouchons
4.1.1. Etat
4.1.2. Adéquation

4.2. INDICATEUR DE NIVEAU
4.2.1. Etat

4.3. INCORPORATEUR DE PRODUIT
4.3.1. Etat

5. APPAREILLAGE DE MESURE,
COMMANDES ET SYSTEMES DE

REGULATION

5.1. COMMANDE DE FERMETURE GENERALE
DE LA PULVERISATION

5.1.1. Etat

5.2. COMMANDE(S) DE FERMETURE PARTIELLE
DE LA PULVERISATION AU NIVEAU DES SECTIONS
{TRONGCONS)

5.2.1. Etat

5.2.2. Retours compensatoires

5.3. DISPOSITIF(S) DE REGULATION DE LA PRESSION
5.3.1. Etat
5.3.2. Fonctionnement

5.4. INDICATEUR DE PRESSION
5.4.1. Etat
5.4.2. Fonctionnement

5.5. INDICATEUR(S) UTILISE(S)

POUR LA REGULATION

5.5.1. Indicateur de vitesse d’avancement
5.5.2. Indicateur de débit

5.6. AUTRES INDICATEUR(S)
5.6.1. Etat

6. FLEXIBLES ET CANALISATIONS
6.1. FLEXIBLES DE DISTRIBUTION
6.1.1. Etat

7. FILTRES

7.1. FILTRE A L’ASPIRATION
7.1.1. Etat

7.2. FILTRE CENTRAL AU REFOULEMENT
7.2.1. Etat

7.3. FILTRES AU NIVEAU DES SECTIONS
DE PULVERISATION
7.3.1. Etat

7.4. FILTRES AUX BUSES
7.4.1. Etat

8. RAMPES DE PULVERISATION
8.1. STRUCTURE DE RAMPE

8.1.1. Déformations sur un plan vertical

8.1.2. Déformations sur un plan horizontal

8.1.3. Protection des buses extrémités

8.2. COMPORTEMENT DE LA RAMPE
8.2.1. Jeux aux articulations

8.2.2. Stabilité

8.2.3. Réglage en hauteur

8.3. PORTE-JETS
8.3.1. Disposition
8.3.2. Etat

8.3.3. Fonctionnement

9. JETS DE PULVERISATION
9.1. MATERIEL

9.1.1. Nature du montage

9.1.2. Orientation du montage

9.2. FONCTIONNEMENT
9.2.1. Régularité
9.2.2. Débit

10. SOUFFLERIE
10.1. VENTILATEUR
10.1.1. Etat

10.1.2 Fonctionnement

10.2 DISTRIBUTION DE L’AIR
10.2.1. Gaines d’adduction d'air
10.2.2. Sorties d’air
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